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Werkzeughalter fiir CNC-Drehmaschinen
DIN 69880 / DIN ISO 10889
Toolholders for CNC machines DIN 69880 / DIN ISO 10889

Scheibenrevolver
Disk-turret

Werkzeugzuordnung fiir Scheibenrevolver
Tool assignment for disk-turret

Einsatz von Werkzeughaltern bei linker Spindeldrehrichtung Einsatz von Werkzeughaltern bei rechter Spindeldrehrichtung

Application of toolholders with anti-clockwise spindle rotation Application of toolholders with clockwise spindle rotation
Werkstoff: Legierter Einsatzstahl mit einer Zugfestigkeit ~ Material: Case hardened steel, tensile strength
im Kern von min. 800 N/mm? in the core min. 800 N/mm?
Ausfiihrung: Einsatzgehéartet HRc 60 - 2 (HV 700 + 50) Execution: Case hardened HRc 60 - 2 (HV 700 + 50)
Héartetiefe 0,8 mm - 0,2 Depth of case 0,8 mm - 0,2
Briniert und Prazisionsgeschliffen Brown-finish end precision ground
Technische Anderungen vorbehalten We reserve the right to make technical changes
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Werkzeughalter fiir CNC-Drehmaschinen

DIN 69880 / DIN ISO 10889

Toolholders for CNC machines DIN 69880 / DIN ISO 10889

Stangengreifer Spannbereich 10-75mm
Bar puller clamping range 210-75mm

Incl. 2 Satz Spannbacken (Spannbereich 10-50 + g45-75)
Incl. 2 sets clamping jaws (clamping range ©10-50 + 045-75)

Art.-Nr.

30.0924

excl. Schaft / excl. shank

Schifte fiir Stangengreifer Art.-Nr. d I
Shafts for bar puller 30.0924-2 VDI 20 15
30.0924-3 VDI 30 20
30.0924-4 VDI 40 20
30.0924-5 VDI 50 20
Art.-Nr. d |
30.0924-25 225 5
30.0924-30 230 5
30.0924-32 232 5
30.0924-40 240 5
30.0924-50 250 0
30.0924-38,1 o1 1/2¢ 5
.. Art.-Nr. d D D1 D2 I
Mitlaufender Anschlag langeneinstellbar, gefedert
Rotary stop adjustable Ieng?th, sp?ing mounted 9 25.30.355 DRSS o8 38 25 65-100
30.38.355 VDI 30 68 38 25  65-100
' 40.60.355 VDI 40 83 60 40  80-150
50.60.355 VDI 50 98 60 40  80-150
Art.-Nr. d D D1 D2 |
32.38.355 232 44 38 25  50-85
. Art.-Nr. d D D1 D2 |
Mitlaufender Anschlag gefedert 2030355 VDI 20 50 38 25 55
Rotary stop spring mounted
Art.-Nr. d D D1 D2 |
25.60.355 225 - 60 40 69
32.60.355 232 - 60 40 69
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Werkzeughalter fiir CNC-Drehmaschinen
DIN 69880 / DIN ISO 10889
Toolholders for CNC machines DIN 69880 / DIN ISO 10889

Radial-Werkzeughalter Form B1-B4 mit Innenkiihlung

- flir Klemmhalter mit Kiihimittelzufuhr direkt zur Schneide

- fir ISO-Klemmhalter mit Pratzenklemmung zur optimalen Kiihlung der Schneide
- mit Doppelverzahnung / Kihimitteldruck bis 100 bar

Radial toolholders form B1-B4 with internal coolant
- for clamping holders with coolant channels directly to the cutting edge
- for ISO-clamping holders with claw clamping for best possible coolant supply

- with double toothing / coolant pressure up to 100 bar

Doppelverzahnung
Double toothing

Spritzdiisen verschlieBbar
fiir Werkzeuge
mit innerer Kiihimittelzufuhr

Coolant nozzles lockable for tools
with internal coolant

Ehemaliger Standard DIN ISO:

S5

keine direkte Kiihlung
der Schneide mdéglich

Art.-Nr. Typ d b b1 h h1 I 1

30.20.063  B1-B4-30Dx20x40 30 70 35,0 78 20 40 20

40.25.063  B1-B4-40Dx25x47 40 85 425 94 25 47 22

50.25.063  B1-B4-50Dx25x55 50 98 49,0 120 25 55 30
6
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Werkzeughalter fiir CNC-Drehmaschinen
DIN 69880 / DIN ISO 10889
Toolholders for CNC machines DIN 69880 / DIN ISO 10889

Axial-Werkzeughalter Form C1-C4 mit Innenkiihlung

- fir Klemmhalter mit Kiihimittelzufuhr direkt zur Schneide

- fir ISO-Klemmhalter mit Pratzenklemmung zur optimalen Kiihlung der Schneide
- mit Doppelverzahnung / Kihimitteldruck bis 100 bar

Axial toolholders form C1-C4 with internal coolant
- for clamping holders with coolant channels directly to the cutting edge
- for ISO-clamping holders with claw clamping for best possible coolant supply

- with double toothing / coolant pressure up to 100 bar

Doppelverzahnung
Double toothing

Spritzdiisen verschlieBbar
fiir Werkzeuge
mit innerer Kiihimittelzufuhr

Coolant nozzles lockable for tools
with internal coolant

Ehemaliger Standard DIN ISO:

keine direkte Kiihlung
der Schneide mdglich

Art.-Nr. Typ d b b1 b2 h h1 I

30.20.043  C1-C4-30Dx20x 75 30 78 23,0 43,0 78 20 75
40.25.043  C1-C4-40Dx25x 90 40 94 27,5 52,5 94 25 90
50.25.043  C1-C4-50Dx25x100 50 105 38,0 63,0 100 25 100
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Werkzeughalter fiir CNC-Drehmaschinen
DIN 69880 / DIN ISO 10889
Toolholders for CNC machines DIN 69880 / DIN ISO 10889

Art.-Nr. Typ d b b1  h1 I N
16.12.060 B1-16x12x24 16 42 23 12 24 13
20.16.060 B1-20x16x30 20 55 30 16 30 16
25.16.060 B1-25x16x30 25 55 30 16 30 16
30.20.060 B1-30x20x40 30 70 35 20 40 22
30.25.060 B1-30x25x44 30 70 35 25 44 22
40.25.060 B1-40x25x44 40 85 425 25 44 22
50.32.060 B1-50x32x55 50 100 50 32 55 30

Radial-Werkzeughalter Form B1 kurz
Radial toolholders form B1 short

Kahlmittelzufuhr extern
Coolant supply external

Art.-Nr. Typ d b b1  h1 I N
16.12.090 B2-16x12x24 16 42 23 12 24 13
20.16.090 B2-20x16x30 20 55 30 16 30 16
25.16.090 B2-25x16x30 25 55 30 16 30 16
30.20.090 B2-30x20x40 30 70 35 20 40 22
30.25.090 B2-30x25x44 30 70 35 25 44 22
40.25.090 B2-40x25x44 40 85 425 25 44 22
50.32.090 B2-50x32x55 50 100 50 32 55 30
60.32.090 B2-60x32x60 60 125 625 32 60 30

Radial-Werkzeughalter Form B2 kurz
Radial toolholders form B2 short

Kuhlmittelzufuhr extern
Coolant supply external

Art.-Nr. Typ d b b1  h1 I N
16.12.070 B3-16x12x24 16 42 23 12 24 13
20.16.070 B3-20x16x30 20 55 30 16 30 16
25.16.070 B3-25x16x30 25 55 30 16 30 16
30.20.070 B3-30x20x40 30 70 35 20 40 22
30.25.070 B3-30x25x44 30 70 35 25 44 22
40.25.070 B3-40x25x44 40 85 425 25 44 22
50.32.070 B3-50x32x55 50 100 50 32 55 30
60.32.070 B3-60x32x60 60 125 625 32 60 30

Radial-Werkzeughalter Form B3 kurz
Radial toolholders form B3 short

Kuhlmittelzufuhr extern
Coolant supply external

Art.-Nr. Typ d b b1  ht I N
16.12.080 B4-16x12x24 16 42 23 12 24 13
20.16.080 B4-20x16x30 20 55 30 16 30 16
25.16.080 B4-25x16x30 25 55 30 16 30 16
30.20.080 B4-30x20x40 30 70 35 20 40 22
40.25.080 B4-40x25x44 40 85 425 25 44 22
50.32.080 B4-50x32x55 50 100 50 32 55 30
60.32.080 B4-60x32x60 60 125 625 32 60 30

Radial-Werkzeughalter Form B4 kurz
Radial toolholders form B4 short

Kuhlmittelzufuhr extern
Coolant supply external
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Werkzeughalter fiir CNC-Drehmaschinen
DIN 69880 / DIN ISO 10889
Toolholders for CNC machines DIN 69880 / DIN ISO 10889

Art.-Nr. Typ d b bl ht I 0
1612100  B5-16x12x24 16 58 39 12 24 13
20.16.100  B5-20x16x30 20 75 50 16 30 16
30.20.100  B5-30x20x40 30 97 63 20 40 22
30.20.100-60 B5-30x20x60 30 97 63 20 60 42
30.25.100 B5-30x25x44 30 97 63 25 44 22
40.25.100  B5-40x25x44 40 107 66 25 44 22
50.32.100  B5-50x32x55 50 130 80 32 55 30

Radial-Werkzeughalter Form B5 lang
Radial toolholders form B5 long

Kahlmittelzufuhr extern
Coolant supply external

Art.-Nr. Typ d b b1 h1 | 1

16.12.130 B6-16x12x24 16 58 39 12 24 13
R 20.16.130 B6-20x16x30 20 75 50 16 30 16

Kahlmittelzufuhr extern

Coolant supply external 30.20.130 B6-30x20x40 30 100 65 20 40 22

40.25.130 B6-40x25x44 40 107 66 25 44 22

50.32.130 B6-50x32x55 50 130 80 32 55 30

Radial-Werkzeughalter Form B6 lang
Radial toolholders form B6 long

Art.-Nr. Typ d b b1 ht I N
1612110  B7-16x12x24 16 58 39 12 24 13
20.16.110  B7-20x16x30 20 75 50 16 30 16
30.20.110  B7-30x20x40 30 100 65 20 40 22
4025110  B7-40x25x44 40 107 66 25 44 22
50.32.110  B7-50x32x55 50 130 80 32 55 30
60.32.110  B7-60x32x60 60 145 82 32 60 30

Radial-Werkzeughalter Form B7 lang

Radial toolholders form B7 long

KihImittelzufuhr extern
Coolant supply external

Art.-Nr. Typ d b b1 ht I N
1612120  B8-16x12x24 16 58 39 12 24 13
20.16.120  B8-20x16x30 20 75 50 16 30 16
30.20.120  B8-30x20x40 30 100 65 20 40 22
40.25.120  B8-40x25x44 40 107 66 25 44 22
50.32.120  B8-50x32x55 50 130 80 32 55 30

Radial-Werkzeughalter Form B8 lang

Radial toolholders form B8 long

KihImittelzufuhr extern
Coolant supply external
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Werkzeughalter fiir CNC-Drehmaschinen
DIN 69880 / DIN ISO 10889
Toolholders for CNC machines DIN 69880 / DIN ISO 10889

Art.-Nr. Typ d b b1 b2 hi |

16.12.020 C1-16x12x 44 16 43 13,0 25 12 44
20.16.020 C1-20x16x 50 20 65 255 40 16 50
25.20.020 C1-25x20x 55 25 58 15,0 33 20 55
25.25.020 C1-25x25x 75 25 65 18,5 40 25 75
30.20.020 C1-30x20x 70 30 70 17,0 35 20 70
40.25.020 C1-40x25x 85 40 85 20,5 425 25 85
50.32.020 C1-50x32x100 50 100 255 50 32 100

Axial-Werkzeughalter Form C1
Axial toolholders form C1

Kahlmittelzufuhr extern
Coolant supply external

Art.-Nr. Typ d b b1 b2 hi |

16.12.050 C2-16x12x 44 16 43 13,0 25 12 44
20.16.050 C2-20x16x 50 20 65 255 40 16 50
25.20.050 C2-25x20x 55 25 58 19,0 37 20 55
25.25.050 C2-25x25x 75 25 65 18,5 40 25 75
30.20.050 C2-30x20x 70 30 73 21,0 39 20 70
40.25.050 C2-40x25x 85 40 88 255 475 25 85
50.32.050 C2-50x32x100 50 105 30,0 55 32 100

Axial-Werkzeughalter Form C2
Axial toolholders form C2

Kahlmittelzufuhr extern
Coolant supply external

Art.-Nr. Typ d b b1 b2 hi |

16.12.030 C3-16x12x 44 16 43 13,0 25 12 44
20.16.030 C3-20x16x 50 20 65 255 40 16 50
25.20.030 C3-25x20x 55 25 58 15,0 33 20 55
25.25.030 C3-25x25x 75 25 65 18,5 40 25 75
30.20.030 C3-30x20x 70 30 70 17,0 35 20 70
40.25.030 C3-40x25x 85 40 85 20,5 425 25 85
50.32.030 C3-50x32x100 50 100 255 50 32 100

Axial-Werkzeughalter Form C3
Axial toolholders form C3

Kuhlmittelzufuhr extern
Coolant supply external

Art.-Nr. Typ d b b1 b2 hi |

16.12.040 C4-16x12x 44 16 43 13,0 25 12 44
20.16.040 C4-20x16x 50 20 65 255 40 16 50
25.20.040 C4-25x20x 55 25 62 19,0 37 20 55
25.25.040 C4-25x25x 75 25 65 18,5 40 25 75
30.20.040 C4-30x20x 70 30 73 230 4 20 70
40.25.040 C4-40x25x 85 40 88 255 475 25 85
50.32.040 C4-50x32x100 50 105 30,0 55 32 100

Axial-Werkzeughalter Form C4

Axial toolholders form C4

KihImittelzufuhr extern
Coolant supply external
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Werkzeughalter fiir CNC-Drehmaschinen
DIN 69880 / DIN ISO 10889
Toolholders for CNC machines DIN 69880 / DIN ISO 10889

Art.-Nr. Typ d b bl ht I 0
20.16.150 B1/C1-20x16x 50 20 65 400 16 50 14
30.20.150 B1/C1-30x20x 70 30 70 350 20 70 18
50.32.150 B1/C1-50x32x120 50 100 50,0 32 120 25

Radial-Axial-Werkzeughalter Form B1/C1
Radial-axial toolholders form B1/C1

Kahlmittelzufuhr extern
Coolant supply external

40.25.150/180 Typ 40 87 475 25 100 25
B1/C1+B4/C4-40x25x100

==

VDI 20,30,50 VDI 40
Einfachverzahnung Doppelverzahnung
Single toothing Double toothing
Art.-Nr. Typ d b b1 h1 | h]

Radial-Axial-Werkzeughalter Form B2/C2
Radial-axial toolholders form B2/C2

Kahlmittelzufuhr extern

20.16.160 B2/C2-20x16x 50 20 65 400 16 50 14
30.20.160 B2/C2-30x20x 70 30 72 390 20 70 18

B2/C2+B3/C3-40x25x100

S

Coolant supply external
b 40.25.160/170 Typ 40 87 475 25 100 25
/

VDI 20,30 VDI 40
Einfachverzahnung Doppelverzahnung
Single toothing Double toothing
Art.-Nr. Typ d b b1 h1 [N |

Radial-Axial-Werkzeughalter Form B3/C3
Radial-axial toolholders form B3/C3

Kahlmittelzufuhr extern

30.20.170 B3/C3-30x20x 70 30 70 350 20 70 18
50.32.170 B3/C3-50x32x120 50 100 50,0 32 120 25

Coolant supply external
b 40.25.160/170 Typ 40 87 475 25 100 25
™ B2/C2+B3/C3-40x25x100

R

VDI 30,50 VDI 40
Einfachverzahnung Doppelverzahnung
Single toothing Double toothing
Art.-Nr. Typ d b b1 h1 I N

Radial-Axial-Werkzeughalter Form B4/C4
Radial-axial toolholders form B4/C4

30.20.180 B4/C4-30x20x 70 30 74 390 20 70 18

Kahlmittelzufuhr extern

Coolant supply external 40.25.150/180 Typ 40 87 475 25 100 25
b B1/C1+B4/C4-40x25x100
7
VDI 30 VDI 40
Einfachverzahnung Doppelverzahnung
Single toothing Double toothing
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Werkzeughalter fiir CNC-Drehmaschinen
DIN 69880 / DIN ISO 10889
Toolholders for CNC machines DIN 69880 / DIN ISO 10889

Art.-Nr. Typ d b bl hl 1 H
mit Doppelverzahnung 25.16.151/171 D1/D2-25Dx16 25 66 33,0 16 48 14
Multiple toolholders form D1/D2 30.20.151/171 D1/D2-30Dx20 30 78 390 20 60 18
with double toothing 40.25.151/171 D1/D2-40Dx25 40 95 47,5 25 72 22

KihImittelzufuhr extern

Coolant supply external
Doppelverzahnung

Double toothing

Mehrfachaufnahmen Form D1/D2

Lage D2

Art.-Nr. Typ d b b1 h1 I N
60.32.171  D2-60x32x110 60 115 575 32 110 25

Mehrfachaufnahmen Form D2
Multiple toolholders form D2

Kuhlmittelzufuhr extern
Coolant supply external

12

@ GmbH+Co. KG - Préazisions-Spannwerkzeuge - D-72144 Dusslingen - Telefon: +49 7072 9298-0 - www.zuern-tools.de




Werkzeughalter fiir CNC-Drehmaschinen

DIN 69880 / DIN ISO 10889

Toolholders for CNC machines DIN 69880 / DIN ISO 10889

Unterlegplatten
Shims

Art.-Nr.  fiir Typ / for type | bxh
315101  20.16.020 .030 .040 .050 49 14x4
314101  20.16.060 .070 .080 .090 54 14x4
303101  20.16.100.110.120 .130 74 14x4
324101  20.16.150 .160 (2 Sttick) 49/64 14x4
304101  30.20.020 .030 .040 .050 .060 .070 .080.090 69 18x4
309101  30.20.100.110.120 .130 96 18x4
304101  30.20.150.160.170 .180 69 18x4
310101  40.25.020 .030 .040 .050 .060 .070.080.090 84 22x5
311101  40.25.100 .110.120 .130 106 22x5
326101  40.25.150/180 40.25.160/170 (2 Stiick) 86/99 22x5
306101  50.32.020 .030 99 24x7
301101  50.32.040 .050 .060 .070 .080 .090 99 25x7
305101  50.32.100.110.102 .130 128 25x7
331101  50.32.150 .170 (2 Stick) 99/119  24x7
327101  50.32.160 .180 (2 Stiick) 104/119  25x7
388101 50.32.151/171 84 25x7
312101  60.32.020 .030 .040 .050 .060 .070 .080 .090 124 30x7
313101  60.32.100.110.120 .130 144 30x7
312101  60.32.150 .160 .170 .180 124 30x7
389101  60.32.151 .171 109 25x7
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Werkzeughalter fiir CNC-Drehmaschinen
DIN 69880 / DIN ISO 10889
Toolholders for CNC machines DIN 69880 / DIN ISO 10889

Art.-Nr. Typ d d D D1 | G
16.10.330 E4-16xER16x50 16 1-10 40 28 50 M22x1,5
16.16.330 E4-16xER25x50 16 1-16 40 42 50 M32x1,5

Spannzangenhalter Form E4
fiir Spannzangen ER DIN 6499 / 1ISO 15488

Collet chucks form E4
for collets ER DIN 6499 / ISO 15488

KuhImittelzufuhr intern
Coolant supply internal

20.10.330 E4-20xER16x55 20 1-10 50 28 55 M22x1,5
20.16.330 E4-20xER25x55 20 1-16 50 42 55 M32x1,5
20.20.330 E4-20xER32x55 20 2-20 50 50 55 M40x1,5

ER 16

”

25.16.330 E4-25xER25x58 25 1-16 58 42 58 M32x1,5
25.20.330 E4-25xER32x55 25 2-20 58 50 55 M40x1,5

30.16.330 E4-30xER25x75 30 1-16 68 42 75 M32x1,5
30.16.331 E4-30xER25x55 30 1-16 68 42 55 M32x1,5
30.20.330 E4-30xER32x75 30 220 68 50 75 M40x1,5
30.20.331 E4-30xER32x55 30 220 68 50 55 M40x1,5
Alternative Spannmuttern siehe Seiten 53+54 30.26.330 E4-30xER40x75 30 3-30 68 63 75 MS50x1,5
Alternative nuts see pages 53+54
40.13.330 E4-40xER20x75 40 1-13 83 34 75 M25x1,5
40.16.330 E4-40xER25x75 40 1-16 83 42 75 M32x1,5
40.20.330 E4-40xER32x75 40 220 83 50 75 M40x1,5
40.26.330 E4-40xER40x75 40 3-30 83 63 75 MS50x1,5

VDI 30, 40, 50, 60
KihImittelanschluf3 extern
Coolant connection external

50.20.330 E4-50xER32x90 50 2-20 98 50 90 MA40x1,5
50.26.330 E4-50xER40x90 50 3-30 98 63 90 M50x1,5
50.34.330 E4-50xER50x90 50 6-34 98 78 90 M64x2

60.26.330 E4-60xER40x90 60 3-30 123 63 90 M50x1,5
60.34.330 E4-60xER50x99 60 6-34 123 78 99 M64x2

Spannzangen siehe Seiten 56+57
Collets see pages 56+57

Art.-Nr. Typ d di D D1 | G
20.16.320 [EB3-20x1-16x55 20 2-16 50 40 55 M33x1,5

Spannzangenhalter Form E3
fiir Spannzangen DIN 6388 / ISO 10897
Collet chucks form E3 for collets DIN 6388 / ISO 10897

Kuhlmittelzufuhr intern
Coolant supply internal

30.25.320 E3-30x2-25x75 30 2-25 68 60 75 M48x2

40.25.320 E3-40x2-25x75 40 2-25 83 60 75 M48x2
40.32.320 E3-40x4-32x90 40 4-32 83 72 93 M60x2,5

50.32.320 E3-50x4-32x90 50 4-32 98 72 90 M60x2,5

VDI 30, 40, 50, 60
Klhimittelanschlu3 extern
Coolant connection external

Spannzangen auf Anfrage
Collets on inquiry
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Werkzeughalter fiir CNC-Drehmaschinen
DIN 69880 / DIN ISO 10889
Toolholders for CNC machines DIN 69880 / DIN ISO 10889

Art.-Nr. Typ d di D D1 I 11 Schraube
20.16.220 E1-20x16x 60 20 16 50 34 60 54 114100
20.20.220 E1-20x20x 67 20 20 50 40 67 54 114100
20.25.220 E1-20x25x 71 20 25 50 45 71 59 122100

Bohrerhalter fiir Wendeplattenbohrer
Form E1
Holders for insert drills form E1

Kahlmittelzufuhr intern

Coolant supply internal
25.16.220 E1-25x16x 60 25 16 58 34 60 54 114100

25.20.220 E1-25x20x 67 25 20 58 40 67 54 114100
25.25.220 E1-25x25x 71 25 25 58 45 71 59 122100
25.32.220 E1-25x32x 71 25 32 58 52 71 63 122100

30.16.220 E1-30x16x 66 30 16 68 34 66 54 114100
30.20.220 E1-30x20x 67 30 20 68 40 67 54 114100
30.25.220 E1-30x25x 71 30 25 68 45 71 59 122100
30.32.220 E1-30x32x 75 30 32 68 52 75 63 122100
30.40.220 E1-30x40x 80 30 40 68 60 80 73 144100

40.16.220 E1-40x16x 66 40 16 83 34 66 54 114100
Schraube , 40.20.220 E1-40x20x 67 40 20 83 40 67 54 114100

: 4025220 E1-40x25x 75 40 25 83 45 75 59 122100
40.32.220 E1-40x32x 75 40 32 83 52 75 63 122100
40.40.220 E1-40x40x 90 40 40 83 60 90 73 144100
40.50.220 E1-40x50x 95 40 50 83 70 95 83 144100

50.20.220 E1-50x20x 67 50 20 98 40 67 54 114100
50.25.220 E1-50x25x 80 50 25 98 45 80 59 122100
50.32.220 E1-50x32x 80 50 32 98 52 80 63 122100
50.40.220 E1-50x40x 90 50 40 98 60 90 73 144100
50.50.220 E1-50x50x100 50 50 98 70 100 83 144100

60.20.220 E1-60x20x 80 60 20 123 40 80 54 114100
60.25.220 E1-60x25x 80 60 25 123 45 80 59 122100
60.32.220 E1-60x32x 80 60 32 123 52 80 63 122100
60.40.220 E1-60x40x 90 60 40 123 60 90 73 144100
60.50.220 E1-60x50x100 60 50 123 70 100 83 144100
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Werkzeughalter fiir CNC-Drehmaschinen
DIN 69880 / DIN ISO 10889
Toolholders for CNC machines DIN 69880 / DIN ISO 10889

Art.-Nr. Typ d di D Di I I
20.06.221 E1-20x06Ex60 20 6 50 35 60 36
20.08.221 E1-20x08Ex60 20 8 50 35 60 36
20.10.221 E1-20x10Ex60 20 10 50 35 60 40
20.12.221 E1-20x12Ex60 20 12 50 44 60 45
20.14.221 E1-20x14Ex60 20 14 50 44 60 45
20.16.221 E1-20x16Ex60 20 16 50 50 60 48
20.20.221 E1-20x20Ex60 20 20 50 50 60 50

Bohrerhalter Whistle-Notch Form E1
Drill holders Whistle-Notch form E1

KuhImittelzufuhr intern + extern
Coolant supply internal + external

30.06.221 E1-30x06Ex67 30 6 68 35 67 36
30.08.221 E1-30x08Ex67 30 8 68 35 67 36
30.10.221 E1-30x10Ex67 30 10 68 35 67 40

Spritzdiise verschlieBbar fiir Werkzeuge 30.12.221 E1-30x12Ex67 30 12 68 44 67 45
mit innerer Kihimittelzufuhr

Coolant nozzle lockable for tools 30.14.221 E1-30x14Ex67 30 14 68 44 67 45
with internal coolant 30.16.221 E1-30x16Ex67 30 16 68 52 67 48

30.18.221 E1-30x18Ex67 30 18 68 52 67 48
30.20.221 E1-30x20Ex67 30 20 68 52 67 50

40.06.221 E1-40x06Ex67 40 6 83 35 67 36
40.08.221 E1-40x08Ex67 40 8 83 35 67 36
40.10.221 E1-40x10Ex67 40 10 83 35 67 40
40.12.221 E1-40x12Ex67 40 12 83 44 67 45
40.14.221 E1-40x14Ex67 40 14 83 44 67 45
40.16.221 E1-40x16Ex67 40 16 83 52 67 48
40.18.221 E1-40x18Ex67 40 18 83 52 67 48
40.20.221 E1-40x20Ex67 40 20 83 52 67 50

16

GmbH+Co. KG - Préazisions-Spannwerkzeuge - D-72144 Dusslingen - Telefon: +49 7072 9298-0 - www.zuern-tools.de



Werkzeughalter fiir CNC-Drehmaschinen
DIN 69880 / DIN ISO 10889
Toolholders for CNC machines DIN 69880 / DIN ISO 10889

Art.-Nr. Typ d di D Di I 1
16.06.290 E2-16x06x44 16 6 40 40 44 39
16.08.290 [E2-16x08x44 16 8 40 40 44 39
16.10.290 [E2-16x10x44 16 10 40 40 44 39
1612290 E2-16x12x44 16 12 40 40 44 39
16.16.290 [E2-16x16x44 16 16 40 40 44 39

Bohrstangenhalter Form E2
Boring bar holders form E2

KuhImittelzufuhr intern + extern
Coolant supply internal + external

20.06.290 E2-20x06x50 20 6 50 40 50 84
20.08.290 E2-20x08x50 20 8 50 40 50 84
20.10.290 E2-20x10x50 20 10 50 40 50 45
20.12.290 E2-20x12x50 20 12 50 40 50 45
20.16.290 E2-20x16x50 20 16 50 44 50 45
20.20.290 E2-20x20x50 20 20 50 49 50 45

Spritzdiisen verschlieBbar fiir Werkzeuge 20.25.290 [E2-20x25x50 20 25 54 54 50 45
mit innerer Kiihimittelzufuhr

Coolant nozzles lockable for tools
with internal coolant 25.06.290 E2-25x06x50 25 6 58 40 50 84

25.08.290 E2-25x08x50 25 8 58 40 50 84
25.10.290 E2-25x10x50 25 10 58 40 50 84
25.12.290 E2-25x12x50 25 12 58 40 50 45
25.16.290 E2-25x16x50 25 16 58 40 50 45
25.20.290 E2-25x20x50 25 20 58 58 50 45
25.25.290 E2-25x25x50 25 25 58 58 50 45

30.06.290 E2-30x06x60 30 6 68 50 60 106
30.08.290 E2-30x08x60 30 8 68 50 60 106
30.10.290 E2-30x10x60 30 10 68 50 60 106
30.12.290 E2-30x12x60 30 12 68 50 60 106
30.16.290 E2-30x16x60 30 16 68 55 60 106
30.20.290 E2-30x20x60 30 20 68 55 60 55
30.25.290 E2-30x25x60 30 25 68 55 60 55
30.30.290 E2-30x30x65 30 30 68 68 65 57
30.32.290 E2-30x32x65 30 32 68 68 65 57
30.40.290 [E2-30x40x75 30 40 74 74 75 66

40.08.290 E2-40x08x75 40 8 83 50 75 130
40.10.290 E2-40x10x75 40 10 83 50 75 130
40.12.290 E2-40x12x75 40 12 83 50 75 130
40.16.290 E2-40x16x75 40 16 83 55 75 130
40.20.290 E2-40x20x75 40 20 83 55 75 130
40.25.290 E2-40x25x75 40 25 83 60 75 66
40.30.290 E2-40x30x75 40 30 83 72 75 66
40.32.290 E2-40x32x75 40 32 83 72 75 66
40.40.290 E2-40x40x85 40 40 83 83 85 73

Reduzierbuchsen siehe Seite 21
Reducing bushes see page 21
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Werkzeughalter fiir CNC-Drehmaschinen
DIN 69880 / DIN ISO 10889
Toolholders for CNC machines DIN 69880 / DIN ISO 10889

Art.-Nr. Typ d d D D1 L
50.12.290 E2-50x12x90 50 12 98 56 90 156
50.16.290 E2-50x16x90 50 16 98 56 90 156
50.20.290 E2-50x20x90 50 20 98 56 90 156
50.25290 E2-50x25x90 50 25 98 65 90 156
50.30.290 E2-50x30x90 50 30 98 68 90 110
50.32.290 E2-50x32x90 50 32 98 68 90 110
50.40.290 E2-50x40x90 50 40 98 80 90 81
50.50.290 E2-50x50x95 50 50 98 90 95 83

Bohrstangenhalter Form E2
Boring bar holders form E2

KuhImittelzufuhr intern + extern
Coolant supply internal + external

60.12.290 E2-60x12x 90 60 12 123 52 90 174
60.16.200 E2-60x16x 90 60 16 123 60 90 174
60.20.200 E2-60x20x 90 60 20 123 60 90 174
Spritzdiisen verschlieBbar fiir Werkzeuge 60.25.200 E2-60x25x 90 60 25 123 65 90 174
Gootent nossies Iockabie Jor 100is 60.30.200 E2-60x30x 90 60 30 123 70 90 172
with internal coolant 60.32.200 E2-60x32x 90 60 32 123 70 90 172
60.40.200 E2-60x40x 90 60 40 123 80 90 110
60.50.200 E2-60x50x100 60 50 123 90 100 88

60.60.290 E2-60x60x100 60 60 123 100 100 88

Reduzierbuchsen siehe Seite 21
Reducing bushes see page 21
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Werkzeughalter fiir CNC-Drehmaschinen
DIN 69880 / DIN ISO 10889
Toolholders for CNC machines DIN 69880 / DIN ISO 10889

Art.-Nr. Typ d di D D1 | b
BohrStangenha"er Form E2 30.10.290-2  E2-30x10x60 30 10 68 50 60 106
Boring bar holders form E2
) ) eqls 30.12.290-2  E2-30x12x60 30 12 68 50 60 106
Kuhimittelzufuhr intern + extern W

30.16.290-2  E2-30x16x60 30 16 68 55 60 106
30.20.290-2  E2-30x20x60 30 20 68 55 60 55
30.25.290-2  E2-30x25x60 30 25 68 55 60 55
30.32.290-2 E2-30x32x65 30 32 68 68 65 57

Coolant supply internal + external

40.08.290-2  E2-40x08x75 40 08 83 50 75 130
40.10.290-2  E2-40x10x75 40 10 83 50 75 130
40.12.290-2  E2-40x12x75 40 12 83 50 75 130
40.16.290-2 E2-40x16x75 40 16 83 55 75 130

Spannmﬁg"chkeit beidseitig 40.20.290-2 E2-40x20x75 40 20 83 55 75 130
Clamping possible on both sides 40.25290-2 E2-40x25x75 40 25 83 60 75 66
40.32.290-2 E2-40x32x75 40 32 83 72 75 66

Spritzdiisen verschlieBbar fiir Werkzeuge
mit innerer Kiihimittelzufuhr 40.40.290-2 E2-40x40x85 40 40 83 83 85 73

Coolant nozzles lockable for tools
with internal coolant

Reduzierbuchsen siehe Seite 21
Reducing bushes see page 21

Art.-Nr. Typ d d1 D | "
30.16.230  E2-30x16x42 30 16 68 42 88
30.20230  E2-30x20x42 30 20 68 42 88

Bohrstangenhalter geschlitzt
Boring bar holders slotted

Kahlmittelzufuhr intern + extern

Coolant supply internal + external
40.16.230 E2-40x16x46 40 16 83 46 100

40.20.230 E2-40x20x46 40 20 83 46 100
40.25.230 E2-40x25x46 40 25 83 46 100
40.32.230 E2-40x32x90 40 32 83 90 83

50.16.230 E2-50x16x55 50 16 98 55 125
50.20.230 E2-50x20x55 50 20 98 55 125
Spritzdiise verschlieBbar fiir Werkzeuge 50.25.230  E2-50x25x55 50 25 98 55 125

mit innerer Kihimittelzufuhr 50.32.230  E2-50x32x55 50 32 98 55 125
Coolant nozzle lockable for tools
with internal coolant

60.32.230 E2-60x32x60 60 32 123 60 145
60.40.230 E2-60x40x60 60 40 123 60 145

203201 Reduzierung 8 20 51
203202 Reduzierung 10 20 51
203203 Reduzierung 12 20 51
203205 Reduzierung 16 20 51

Reduzierung
Reduction
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Werkzeughalter fiir CNC-Drehmaschinen
DIN 69880 / DIN ISO 10889
Toolholders for CNC machines DIN 69880 / DIN ISO 10889

Art.-Nr. Typ d di b bl b2 h |
30.25.2903 E7+E8-30Dx25x56 30 25 95 45 65 64 56

Bohrstangenhalter Form E7/E8
mit Doppelverzahnung

Boring bar holders form E7/E8

with double toothing 40.32.2903 E7+E8-40Dx32x66 40 32 115 50 75 78 66

Kuhlmittelzufuhr intern + extern
Coolant supply internal + external 50.50.2903 E7+E8-50Dx50x90 50 50 154 70 105 98 90

=

Doppelverzahnung
Double toothing

Spritzdiisen verschlieBbar fiir Werkzeuge
mit innerer Kiihimittelzufuhr

Coolant nozzles lockable for tools
with internal coolant

Art.-Nr. Typ d MK D D1 |

Bohrerhalter Form Fi 20.01.200 F1-20xMK1x22 20 1 50 - 22

fir MK-Werkzeuge ISO 296
Holders form F1 for M.T. shanks ISO 296

KuhImittelzufuhr intern + extern
Coolant supply internal + external

30.01.200 F1-30xMK1x24 30 1 68 52 24
30.02.200 F1-30xMK2x41 30 2 68 58 41

30.03.200 F1-30xMK3x65 30 3 68 68 65
40.01.200 F1-40xMK1x24 40 1 83 - 24
40.02.200  F1-40xMK2x33 40 2 83 58 33
40.03.200  F1-40xMK3x57 40 3 83 64 57
40.04.200 F1-40xMK4x86 40 4 83 72 86
Spritzdﬁse verschlieBbar fiir Werkzeuge 50.02.200 F1-50xMK2x25 50 2 98 - 25
mit innerer Kiihimittelzufuhr
Coolant nozzle lockable for tools 50.03.200 F1-50xMK3x42 50 3 98 64 42
with internal coolant 50.04.200 F1-50xMK4x71 50 4 98 72 71
60.02.200 F1-60xMK2x27 60 2 123 - 27
60.03.200 F1-60xMK3x27 60 3 123 - 27
60.04.200 F1-60xMK4x55 60 4 123 72 55
60.05.200 F1-60xMK5x94 60 5 123 90 94
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Werkzeughalter fiir CNC-Drehmaschinen
DIN 69880 / DIN ISO 10889
Toolholders for CNC machines DIN 69880 / DIN ISO 10889

Reduzierbuchsen fiir Bohrstangenhalter Art.-Nr. firTyp d a1 !

Reduction bushes for boring bar holders 20.06.295 20 6 48
20.08.295 20 8 48
20.10.295 20 10 48
20.12.295 20 12 48
20.16.295 20 16 48
25.06.2950 30.25.290 / .290-2 25 6 50
25.08.2950 30.25.290 / .290-2 25 8 50

Typ .2950 Typ .295

25.10.295 30.25.290 / .290-2 25 10 50
25.12.295 30.25.290 / .290-2 25 12 50
25.14.295 30.25.290 / .290-2 25 14 50
25.16.295 30.25.290 / .290-2 25 16 50
25.18.295 30.25.290 / .290-2 25 18 50
25.20.295 30.25.290 / .290-2 25 20 50
32.06.2950 40.32.290 / .290-2 32 6 60
32.08.2950 40.32.290 / .290-2 32 8 60
32.10.2950 40.32.290 / .290-2 32 10 60
32.12.295 40.32.290 / .290-2 32 12 60
32.14.295 40.32.290 / .290-2 32 14 60
32.16.295 40.32.290 / .290-2 32 16 60
32.18.295 40.32.290 / .290-2 32 18 60
32.20.295 40.32.290 / .290-2 32 20 60
32.25.295 40.32.290 / .290-2 32 25 60
40.06.2950 50.40.290 40 6 72
40.08.2950 50.40.290 40 8 72
40.10.2950 50.40.290 40 10 72
40.12.2950 50.40.290 40 12 72
40.14.295 50.40.290 40 14 72
40.16.295 50.40.290 40 16 72
40.18.295 50.40.290 40 18 72
40.20.295 50.40.290 40 20 72
40.25.295 50.40.290 40 25 72
40.32.295 50.40.290 40 32 72
50.10.2950 60.50.290 50 10 80
50.12.2950 60.50.290 50 12 80
50.16.2950 60.50.290 50 16 80
50.20.295 60.50.290 50 20 80
50.25.295 60.50.290 50 25 80
50.32.295 60.50.290 50 32 80
50.40.295 60.50.290 50 40 80
INCH-GréBen auf Anfrage / INCH-sizes on inquiry
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Werkzeughalter fiir CNC-Drehmaschinen
DIN 69880 / DIN ISO 10889
Toolholders for CNC machines DIN 69880 / DIN ISO 10889

Art.-Nr. Typ d d1 D D1 I
16.06.08 VDI16x1- 8x68 16  1- 8 44 36 68

Schnellspann-Bohrfutter
fur Links- und Rechtslauf

Quick locking drill chucks for left and right rotation
20.06.08 VDI20x1- 8x68 20 1- 8 50 36 68

Kahlmittelzufuhr intern
20.06.13  VDI20x1-13x96 20 1-13 50 50 96

Coolant supply internal

25.06.08 VDI25x1- 8x68 25 1- 8 58 36 68
30.06.13  VDI30x1-13x96 30 1-13 68 50 96

40.06.13  VDI40x1-13x96 40 1-13 83 50 96
40.06.16  VDI40x3-16x96 40 3-16 83 57 96

Typ .13 +Typ .16
KiihimittelanschluB extern \ 50.06.16  VDI50x3-16x96 50 3-16 98 57 96

Coolant connection external

Art.-Nr. Typ d d1 D1 I 1

Schnellspann-Bohrfutter
25.08.13  zyl.25x1-13x74 25 1-13 50 74 55

mit Zylinderschaft
Quick locking drill chucks cylindrical shank

30.08.13  zyl.30x1-13x74 30 1-13 50 74 55

32.08.13  zyl.32x1-13x74 32 1-13 50 74 55

40.08.13  zyl.40x1-13x74 40 1-13 50 74 68
40.08.16  zyl.40x3-16x74 40 3-16 57 74 68

50.08.13  zyl.50x1-13x74 50 1-13 50 74 88
50.08.16  zyl.50x3-16x74 50 3-16 57 74 88
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Werkzeughalter fiir CNC-Drehmaschinen
DIN 69880 / DIN ISO 10889
Toolholders for CNC machines DIN 69880 / DIN ISO 10889

Art.-Nr. Typ d di | Zug D D1

Gewindeschneidfutter VDI 16.12.370 VDI16xER16x60 16 1-10/M3-M12 60 12 40 28

mit elastischem Langenausgleich auf Zug
Auto tappers VDI - flexible differential position

20.12.370 VDI20xER16x60 20 1-10/M3-M12 60 12 50 28

Kahimitielzufuhr intern 2020370  VDI20XER25x86 20 2-16/M4-M20 86 15 50 42

Coolant supply internal

25.12.370 VDI25xER16x60 25 1-10/M3-M12 60 12 58 28
25.20.370 VDI25xER25x76 25 2-16/M4-M20 76 15 58 42

30.20.370 VDI30XER25x76 30 2-16/M4-M20 76 15 68 42
30.20.370ER32VDI30OXxER32x92 30 3-20/M4-M24 92 15 68 50

40.20.370 VDI40xER25x76 40 2-16/M4-M20 76 15 83 42
40.20.370ER32 VDI40xER32x92 40 3-20/M4-M24 92 15 83 50
40.33.370 VDI40xER40x97 40 4-30/M8-M33 97 20 83 63

50.20.370 VDIS0xER25x76 50 2-16/M4-M20 76 15 98 42
50.33.370 VDI5S0XER40x97 50 4-30/M8-M33 97 20 98 63

60.33.370 VDI6OXER40x75 60 4-30/M8-M33 75 20 125 63

Spannzangen siehe Seiten 56+57
Collets see pages 56+57

Art.-Nr. Typ d di | Zug D H

win hneidfutter zylindrisch
Gewindeschneidfutter zylindrisc 16.12.372 zyl.16XER16x60 16 1-10/M3-M12 60 12 32 40

mit elastischem Langenausgleich auf Zug
Auto tappers cylindric - flexible differential position

20.12.372 zyl.20xER16x60 20 1-10/M3-M12 60 12 32 48
20.20.372 zyl.20xER25x75 20 2-16/M4-M20 75 15 45 48

25.20.372 zyl.25xER25x75 25 2-16/M4-M20 75 15 45 48
30.20.372 zyl.30xER25x75 30 2-16/M4-M20 75 15 45 55
32.20.372 zyl.32xER25x75 32 2-16/M4-M20 75 15 49 58
40.20.372 zyl.40xER25x60 40 2-16/M4-M20 60 15 49 68
50.33.372 zyl.50xER40x60 50 4-30/M8-M33 60 20 58 120
25.20.375 zyl.25xER25x75 25 2-16/M4-M20 75 15 53 54

32.20.375 zyl.32xER25x75 32 2-16/M4-M20 75 15 53 54
Typ .375 mit innerer Kuhimittelzufuhr / Typ .375 with internal coolant

INCH

Spannzangen siehe Seiten 56+57 14.20.372 1“XER25x75 25,4 2-16/M4-M20 75 15 45 48
Collets see pages 56+57

L .. oy Art.-Nr. T d D |
Einséatze fir Schneideisen P

. R 153101 016x16 @16/M 1-M 2,6 28 6,0
Die housing inserts

) .. 154101 216x20 @20/M 3-M 6 32 7,5
Lieferumfang ohne Schneideisen
Delivery without tool 155101 216x25 @25/M 7-M 9 37 9,5

156101 216x30 @30/ M10 - M11 42 11,0
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Werkzeughalter fiir CNC-Drehmaschinen

DIN 69880 / DIN ISO 10889

Toolholders for CNC machines DIN 69880 / DIN ISO 10889

Pendelhalter, achsparallel ausgleichend einstellbar ?ét;gl ;50 o GXgﬂ B 1d6 ; els.
VDI 16, 20, 25 fiir Spannzangen ER16/426E o1-10 e
Floating’holc,lers, axiallypparallel cc?mpensating, adjustable 20.70.350  VDI2OXER16Mx63 20 50 63
VDI 16, 20, 25 for collets ER16/426E ¢1-10 A OSE WDIESER e 2 g 6
Kuhlmittelzufuhr intern
Lieferumfang inclusive Einsatz + Spannmutter
Coolant supply internal
Delivery including insert + clamping nut
Zylinderschaft Art.-Nr. Typ d D :
Cylindrical shank 20.70.351  zyl. 20xER16Mx63 20 50 63
3/4.70.351 zyl.3/4“xER16Mx63 19,05 50 63
Kuhlmittelzufuhr intern
Lieferumfang inclusive Einsatz + Spannmutter
Coolant supply internal
Delivery including insert + clamping nut
Pendelhalter, achsparallel ausgleichend einstellbar |-Art-N" Typ d D b1
VDI 30, 40, 50 fiir auswechselbare Einséatze 80.70.350 VbIs0 30 68 64
Floating holders, axially parallel compensating, 40.70.350 VDI 40 40 83 64
VDI 30, 40, 50 for adjustable inserts 50.70.350 VDI 50 50 98 64
KahImittelzufuhr intern / Kihimittelanschlu3 extern
Lieferumfang exclusive Einsatz + Spannmutter
Coolant supply internal / coolant connection external
Delivery excluding insert + clamping nut
Zylinderschaft Art-Nr. Typ d D D1
Cylindrical shank 32.70.351 Zylinderschaft 32 68 64
Kuhlmittelzufuhr intern
Lieferumfang exclusive Einsatz + Spannmutter
Coolant supply internal
Delivery excluding insert + clamping nut
| Einsatz
Einsétze fiir Pendelhalter SO o
Inserts for floating holder
Art- Nr. 101101 0 102101 Einsatz DA180 2-20 95
Art.-Nr. 101101 + 102101 incl. Spannmutter / incl. clamping nut
103101 Einsatz B-12 12 76
104101 Einsatz B-15 15 76
Art.- Nr. 103101 - 108101 D) 105101 Einsatz B-16 16 81
106101 Einsatz B-18 18 81
107101 Einsatz B-20 20 81
‘ 108101 Einsatz B-25 25 90
Art.- Nr. 109101
109101 Einsatz MK2 MK2 76
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Werkzeughalter fiir CNC-Drehmaschinen

DIN 69880 / DIN ISO 10889

Toolholders for CNC machines DIN 69880 / DIN ISO 10889

wet®

Version 1

Kiihimittelzufuhr mittels schwenkbarer Spritzdiise
Coolant supply with swivelling coolant nozzle

DIN 913 - M4x4
offen / open

DIN 913 - M5x5
verschlossen
sealed

Abstechmeisselhalter, h6henverstellbar
+0,5mm rechts
Toolholders for cut off tools adjustable in heigth +0,5mm right

Abstechmeisselhalter, hGhenverstellbar
+0,5mm Uberkopf rechts

Toolholders for cut off tools

adjustable in heigth +0,5mm overhead right

Abstechmeisselhalter, h6henverstellbar
+0,5mm links
Toolholders for cut off tools adjustable in heigth +0,5mm left

Version 2

Kiihimittelzufuhr intern durch das Abstechschwert

Coolant supply internal through the infeed toolholder

DIN 913 - M5x5

DIN 913 - M4x4
verschlossen
sealed

offen / open

Art.-Nr. Typ d b bl | h1
30.26.480 VDI30x26x50-r 30 65 35 50 26
30.32.480 VDI30x32x50-r 30 65 35 50 32
40.26.480 VDI40x26x50-r 40 85 425 50 26
40.32.480 VDI40x32x50-r 40 85 425 50 32
50.26.480 VDI50x26x50-r 50 100 50 50 26
50.32.480 VDI50x32x50-r 50 100 50 50 32
Art.-Nr. Typ d b bl | h1

30.26.481 VDI30x26x50-rik 30 65 35 50 26
30.32.481 VDI30x32x50-rik 30 65 35 50 32

40.32.481 VDI40x32x50-rik 40 85 425 50 32
50.32.481 VDI50x32x50-rik 50 100 50 50 32
Art.-Nr. Typ d b b1 | h1

30.26.482 VDI30x26x50-1 30 65 35 50 26
30.32.482 VDI30x32x50-1 30 65 35 50 32
40.26.482 VDI40x26x50-1 40 85 425 50 26
40.32.482 VDI40x32x50-| 40 85 425 50 32
50.32.482 VDI50x32x50-| 50 100 50 50 32
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Werkzeughalter fiir CNC-Drehmaschinen

DIN 69880 / DIN ISO 10889

Toolholders for CNC machines DIN 69880 / DIN ISO 10889

. . Art.-Nr. T d D h1 | 1
Radial-Werkzeughalter Form B1/B4 héhen- 1é » ;61 B 16":’2 3 6 % 12 34 23
verstellbar mit Doppelverzahnung (VDI 20,25,30) e mloxtex
Radial toolholders Form B1/B4
adjustable in heigth with double toothing (VDI 20,25,30) 20.16.061 B1-20x16x40 20 50 16 40 27

25.16.061 B1-25x16x45 25 58 16 45 32
30.16.061 B1-30x16x45 30 68 16 45 32
VDI 16 VDI 20,25,30
Einfachverzahnung  Doppelverzahnung
Single toothing Double toothing

. .. Art.-Nr. T d D h1 | 1
Radial-Werkzeughalter Form B2/B3 héhen- 16: P (rm e 16y$2 3 6 % 12 34 3
verstellbar mit Doppelverzahnung (VDI 20,25,30) e mroxiex
Radial toolholders Form B2/B3
adjustable in heigth with double toothing (VDI 20,25,30) 20.16.071 B3-20x16x40 20 50 16 40 27

25.16.071 B3-25x16x45 25 58 16 45 32
30.16.071 B3-30x16x45 30 68 16 45 32
VDI 16 VDI 20,25,30
Einfachverzahnung  Doppelverzahnung
Single toothing Double toothing
. Art.-Nr. T d D |
Axial-Werkzeughalter Form C1/C4 2(: " :)21 o 2oyl1°6 = 50 = =
héhenverstellbar mit Doppelverzahnung 10 TeOXaoX
Axial toolholders Form C1/C4
adjustable in heigth with double toothing 25.16.021  C1-25x16x55 25 58 55
30.16.021 C1-30x16x55 30 68 55)
Doppelverzahnung
Double toothing
. Art.-Nr. Typ d D |
Axial-Werkzeughalter Form C2
- a erkzeugna t-e ° c2/C3 20.16.031 C3-20x16x50 20 50 50
héhenverstellbar mit Doppelverzahnung
Axial toolholders Form C2/C3
adjustable in heigth with double toothing 25.16.031  (C3-25x16x55 25 58 55
30.16.031 C3-30x16x55 30 68 55)

=

Doppelverzahnung
Double toothing
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Werkzeughalter fiir CNC-Drehmaschinen

DIN 69880 / DIN ISO 10889

Toolholders for CNC machines DIN 69880 / DIN ISO 10889

Art.-Nr. Typ d di D |
Bohrstangenhalter Form E2
héhenverstellbar mit Doppelverzahnung 20.08.291 " E2-20x08x30 20 8 30 %0
Boring bar holders Form E2 20.10.291 E2-20x10x50 20 10 50 50
adjustable in heigth with double toothing 20.12.291  E2-20x12x50 20 1250 50
20.16.291 E2-20x16x50 20 16 50 50
20.20.291 E2-20x20x50 20 20 50 50
25.08.291 E2-25x08x50 25 8 58 55
25.10.291 E2-25x10x50 25 10 58 55
25.12.291 E2-25x12x50 25 12 58 55
25.16.291 E2-25x16x50 25 16 58 55
25.20.291 E2-25x20x50 25 20 58 55
30.08.291  E2-30x08x50 30 8 68 55
30.10.291  E2-30x10x50 30 10 68 55
30.12.291 E2-30x12x50 30 12 68 55
30.16.291  E2-30x16x50 30 16 68 55
30.20.291  E2-30x20x50 30 20 68 55
Doppelverzahnung
Double toothing
. . .. Art.-Nr. Typ d D I
Abstechmeisselhalter rechts + links liberkopf
héhenverstellbar mit Doppelverzahnung 20:26.481  VDI20x26x40-r 20 S0 40
Toolholders for cut off tools right + left overhead
adjustable in heigth with double toothing 25.26.481  VDI25x26x40-r 25 58 45
Doppelverzahnung
Double toothing
. . .. Art.-Nr. Typ d D |
Abstechmeisselhalter links + rechts lGiberkopf
héhenverstellbar mit Doppelverzahnung 20.26.482  VDI20x26x40-1 20 S0 40
Toolholders for cut off tools left + right overhead
adjustable in heigth with double toothing 25.26.482  VDI25x26x40-I 25 58 45
Doppelverzahnung
Double toothing
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Anwendungsvideo und Bedienungsanleitung:

Raumwerkzeughalter
Broaching toolholders

User-video and instruction manual:
www.zuern-tools.de/Raeumwerkzeughalter

" . . Art.-Nr. T d d1 | D A
Raumwerkzeughalter mit Zylinderschaft P
. . Lo 16.08.5010 zyl.16 16 8 38 40 65
Broaching toolholders with cylindrical shank
) . 20.08.5010 zyl.20 20 8 38 40 65
Lieferumfang ohne Raumstempel
Delivery without broaching cutter 22.08.5010 zyl. 22 22 8 48 40 65
25.08.5010 zyl.25 25 8 48 40 65
22.12.5010 zyl.22 22 12 55 50 88
25.12.5010 zyl.25 25 12 55) 50 88
INCH
1587.08.5010 zyl.5/8“ 15,875 8 38 40 65
1905.08.5010 zyl.3/4“ 19,05 8 38 40 65
2540.08.5010 zyl. 1¢ 25,4 8 48 40 65
2540.12.5010 zyl. 1“ 254 12 48 50 88
3175.12.5010 zyl. 1%4“ 31,75 12 48 50 88
Schwere Ausfiihrung
Heavy execution
40.12.5015 zyl.40 40 12 100 70 121
50.12.5015 zyl.50 50 12 100 70 121
.. Art.-Nr. T d d1 D D1 A
Raumwerkzeughalter DIN 69880 R 50T VD‘I":6 = 5 o A h
Broaching toolholders DIN 69880 —
! . 20.08.5000 VDI20 20 8 40 50 70
Lieferumfang ohne Raumstempel
Delivery without broaching cutter 25.08.5000 VDI 25 25 8 40 58 70
25.12.5000 VDI25 25 12 50 58 96
30.12.5000 VDI30 30 12 50 68 96
40.12.5000 VDI40 40 12 50 83 96
Schwere Ausfiihrung
Heavy execution
40.12.5005 VDI 40 40 12 70 83 121
. Art.-Nr. T
Reduzierung 12r:)8 E:OOO Reduzi /F:,pd i 12/08
Reduction ’ eduzierung / Reduction 12/¢
v
Kontrolldorn
Art.-Nr. d |
Kontrolldorne
Control arbors s UL 2 e
/ 12.5000 12 55
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Raumstempel
Broaching cutters

Raumstempel Sechskant OASr.tg:\:' S1W5 g At= Ra:mt'Efe
Hexagon-broaching cutters 08.020 2’ 8 4
T Deschichtet SIN a8, 08.025 25 8 4
> 08.030 3 8 5
. : ; - 08.040 4 8 7
Rt 08.050 5 8 9
28 08.060 6 8 11
08.070 7 8 11
08.080 8 8 11
08.100 10 8 14
12.040 4 12 7
/ 12.050 5 12 9
2 12.060 6 12 11
12.070 7 12 13
12.080 8 12 15
12.090 9 12 16
12.100 10 12 19
12.110 1 12 19
12.120 12 12 19
12.130 13 12 19
12.140 14 12 24
12.150 15 12 24
12.160 16 12 24
12.170 17 12 24
12.190 19 12 24
12.220 22 12 24
. Art.-Nr. SW INCH [] Rt = Raumtiefe
Raumstempel Sechskant INCH 08.3/32 3/32" 8 4
Hexagon-broaching cutters INCH SwW 08 08.7/64 7/64% 8 4
TiN beschichtet { 08.1/8 1/8* 8 5
TiN coated =
/ 08.3/16 3/16 8 9
08.7/32 7/32" 8 9
08.1/4 1/4¢ 8 11
08.5/16 5/16" 8 11
4 / 08.3/8 3/8" 8 11
S 12.1/4 1/4¢ 12 11
\ 12.3/8 3/8" 12 19
12.7/16 7/16" 12 19
12.1/2 1/2¢ 12 19
Art.-Nr. TORX ] Rt = Raumtiefe
Raumstempel TORX EN ISO 10664 08.705 5 8 3
Broaching cutters TORX EN ISO 10664 08.706 6 8 3
TiN beschichtet 08.707 7 8 3
TiN coated Torx zs\ 08.708 8 8 3
Pz 1 08.T09 9 8 3
/ g 08.T10 10 8 3
Rt 08.T15 15 8 3
, 28 08.T20 20 8 4
08.T25 25 8 4
08.727 27 8 4
08.T30 30 8 4
08.T40 40 8 5
08.T45 45 8 5
12.T50 50 12 7
12.T55 55 12 10
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Werkzeughalter fiir CNC-Drehmaschinen

DIN 69880 / DIN ISO 10889

Toolholders for CNC machines DIN 69880 / DIN ISO 10889

. Art.-Nr. Typ d b h |
Werkzeughalter-Rohlinge Form A1
Toolholder blanks form A1 20.050.001 A1-20x 60 20 68 60 60
25.075.001 A1-25x 75 25 100 60 75
30.085.001 A1-30x 85 30 130 76 85
40.100.001  A1-40x100 40 151 96 100
50.125.001 A1-50x125 50 160 120 125
. Art.-Nr. Typ d D |
Werkzeughalter-Rohlinge Form A2
Toolholder blanks form A2 20.070.010  A2-20x 49x 70 20 49 70
25.080.010 A2-25x 58x 80 25 58 80
30.150.010 A2-30x 68x150 30 68 150
40.180.010  A2-40x 83x180 40 83 180
40.400.010  A2-40x 83x400 40 83 400
50.210.010  A2-50x 98x210 50 98 210
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Werkzeughalter fiir CNC-Drehmaschinen
DIN 69880 / DIN ISO 10889
Toolholders for CNC machines DIN 69880 / DIN ISO 10889

Art.-Nr. Typ d D D1 |
16.100.01 VDI16x40x100 16 40 40 100

Kontrolldorne in Holzetui
Test arbors in wooden case

inkl. Prifprotokoll
incl. Certificate

20.100.01 VDI20x40x100 20 50 40 100

25.125.01 VDI25x40x125 25 58 40 125

30.150.01  VDI30x40x150 30 68 40 150

40.150.01  VDI40x40x150 40 83 40 150

50.200.01 VDI50x50x200 50 98 50 200

60.200.01  VDIB0x50x200 60 125 50 200

Art.-Nr. T d D |
Schutzstopfen Form 22 el P
- . 16.00.500 Z2-16 Kunststoff 16 40 16
Blind toolings bore form Z2
20.00.500 Z2-20 Kunststoff 20 50 16
25.00.500 Z2-25 Kunststoff 25 58 16
30.00.500 Z2-30 Kunststoff 30 68 20
40.00.500 Z2-40 Kunststoff 40 83 20
50.00.500 Z2-50 Kunststoff 50 98 20

60.00.500 Z2-60 Kunststoff 60 123 20

20.00.500-S  Z2-20 Stahl / Steel 20 50 16
30.00.500-S  Z2-30 Stahl/ Steel 30 68 20
40.00.500-S  Z2-40 Stahl/ Steel 40 83 20
50.00.500-S  Z2-50 Stahl/ Steel ~ 50 98 20
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Werkzeughalter fiir CNC-Drehmaschinen
DIN 69880 / DIN ISO 10889
Toolholders for CNC machines DIN 69880 / DIN ISO 10889

Gewindeschneidfutter fiir Synchronisation mit Zylinderschaft
mit elastischem Léngenausgleich auf Druck und Zug

fur Spannzangen DIN 6499 (ISO 15488) System ER

Tapping chucks for synchronisation with cylindrical shaft

with smooth-action length compensation for pressure and tension

for collets DIN 6499 (ISO 15488) ER-system

Spannzangen siehe Seiten 48+49

Collets see pages 48+49 f
o /

ER 16 mini

Art.-Nr. Spannbereich / Capacity D1 A D
20.10.135 M3 - M10 (ER16 mini) 20 58 22
20.20.135 M3 - M20 (ER25) 20 63 42
25.10.135 M3 - M10 (ER16 mini) 25 100 28
25.20.135 M3 - M20 (ER25) 25 63 42
25.27.135 M3 - M27 (ER32) 25 69 50
25.33.135 M4 - M33 (ER40) 25 109 63

Gewindeschneidfutter fiir Synchronisation kompensieren Synchronisationsfehler.

¢ Minimallangenausgleich in Druck- und Zugrichtung zwischen Synchronspindel
und Gewindebohrer reduziert zu hohe Gewindeflankenreibungskrafte.

* Reduziert eventuelle Axialkrafterh6hung wéahrend des Schneidzyklus auf ein Minimum.
* Geeignet fur Innenkihlung.
» Kiihimitteldruck max. 100 bar.

Verwendung:
Fir Bearbeitungsmaschinen mit Synchronspindel.

Lieferumfang:
Mit gewuchteter Spannmutter.

Tapping chucks for synchronisation compensate synchronisation errors.

* Minimal length compensation on compression and expansion balances very small pitch differences
between synchro spindle and tap, which can cause high frictional forces on the thread flanks.

* A possible increase of axial force during the tapping process is reduced to a minimum.

* Suitable for internal coolant.

* Coolant pressure up to max. 100 bar.

Application:
For machining centres with synchronous spindle.

Delivery:
With balanced clamping nut.
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Werkzeughalter fur Sternrevolver DIN 69880 / DIN ISO 10889
Toolholders for star-turret DIN 69880 / DIN ISO 10889

Sternrevolver
Star-turret

Werkstoff: Legierter Einsatzstahl mit einer Zugfestigkeit ~ Material: Case hardened steel, tensile strength
im Kern von min. 800 N/mm? in the core min. 800 N/mm?
Ausfiihrung: Einsatzgehéartet HRc 60 - 2 (HV 700 + 50) Execution: Case hardened HRc 60 - 2 (HV 700 + 50)
Héartetiefe 0,8 mm - 0,2 Depth of case 0,8 mm - 0,2
Bruniert und Préazisionsgeschliffen Brown-finish end precision ground
Technische Anderungen vorbehalten We reserve the right to make technical changes
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VDI 30 mit HSK-T40 Spanneinheit
VDI 30 with HSK-T40 clamping unit

S

cnnel
Qu

cx-ch?

Werkzeughalter VDI 30
mit HSK-T40 Spanneinheit
mit Doppelverzahnung

Toolholder VDI 30
with HSK-T40 clamping unit
with double toothing

Lieferumfang ohne HSK-Werkzeughalter
Delivery without HSK-toolholder

=

Doppelverzahnung
Double toothing

Art.-Nr. Typ A

30.T40.100 VDI30DxHSK40x100 100

HSK-Werkzeughalter finden Sie im Katalog Nr. 177
HSK-toolhoders you can find in our Catalogue No. 177

Spannzangenfutter

mit HSK-T40 Spanneinheit
mit Doppelverzahnung

Double-toolholder VDI 30
with HSK-T40 clamping unit
with double toothing

Lieferumfang ohne HSK-Werkzeughalter
Delivery without HSK-toolholder

Doppelverzahnung
Double toothing

HSK-A40, C40,T40

40.11....2 ER16 - ER32
40.14....2 ER16 - ER32
Weldon
40.11....66 26 - 220
Whistle Notch
40.11....65 06-016
Schrumpffutter
40.11....31 23 - 220
40.11....37 03-016
40.14....31 06 - 016
Dehnspannfutter
40.11....70 06 -012
HSK-A40, C40,T40
Doppel-Werkzeughalter VDI 30 Art-Nr. Typ A
30.T40.100-2 VDI30DxHSK40x100 100

HSK-Werkzeughalter finden Sie im Katalog Nr. 177
HSK-toolholders you can find in our Catalogue No. 177

Spannzangenfutter
40.11....2 ER16 - ER32
40.14....2 ER16 - ER32
Weldon

40.11....66 06 - 620
Whistle Notch

40.11....65 06 - 016
Schrumpffutter

40.11....31 23 - 920
40.11....37 03 -016
40.14....31 06 - 016
Dehnspannfutter
40.11....70 26 - 012
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Werkzeughalter fur Sternrevolver DIN 69880 / DIN ISO 10889
Toolholders for star-turret DIN 69880 / DIN ISO 10889

Doppelverzahnung

Double toothing

siehe Seite 7
see page 7

Art.-Nr. Typ d b bl b2 h1 |
Drehhalter Form C2/C3
mit Doppelverzahnung 25.20.031 VDI25D-C2/C3 25 62 19 37 20 55
Turning toolholders form C2/C3
with double toothing 30.20.031 VDI30D-C2/C3 30 78 26 44 20 90
40.25.031 VDI40D-C2/C3 40 90 255 475 25 85
Doppelverzahnung
Double toothing
siehe Seite 7
see page 7
Art.-Nr. Typ d b bl b2 hi |
Drehhalter Form C1/C4
mit Doppelverzahnung 25.20.041 VDI25D-C1/C4 25 62 19 37 20 55
Turning toolholders form C1/C4
with double toothing 30.20.041 VDI30D-C1/C4 30 78 26 44 20 90
30.25.041 VDI30D-C1/C4 30 73 19 41 25 90
40.25.041 VDI40D-C1/C4 40 90 25,5 47,5 25 85
INCH
310208 VDI30D-C1/C4 30 79 23 45 1 90
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Werkzeughalter fur Sternrevolver DIN 69880 / DIN ISO 10889

Toolholders for star-turret DIN 69880 / DIN ISO 10889

- for clamping holders with coolant channels directly to the cutting edge
- for ISO-clamping holders with claw clamping for best possible coolant supply

Spritzdiisen verschlieBbar fiir Werkzeuge
mit innerer Kiihimittelzufuhr

Coolant nozzles lockable for tools
with internal coolant

Multi-Doppel-Drehhalter Form C1-C4 mit iK Art-Nr. d b bl b2 h M|

- fur Klemmhalter mit Ktihimittelzufuhr direkt zur Schneide 30.20.044 30 86 23 43 78 20 75
- fir ISO-Klemmhalter mit Pratzenklemmung zur optimalen Kiihlung der Schneide

Multi-double-turning-toolholder form C1-C4 with internal coolant 40.25.044 40 130 40 65 9% o5 20

Art.-Nr. T d b bl b2 hl |
Doppel-Drehhalter Form C1-C4 30.20.042 VD|y3':)D 30 8 26 44 20 90
mit Doppelverzahnung —
Double turning toolholders form C1-C4
with double toothing 40.25.042 VDI40D 40 95 255 475 25 90

Doppelverzahnung
Double toothing
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Werkzeughalter fur Sternrevolver DIN 69880 / DIN ISO 10889
Toolholders for star-turret DIN 69880 / DIN ISO 10889

Multi-Drehhalter Form C1-C4 mit iK

- fur Klemmhalter mit Kihimittelzufuhr direkt zur Schneide

- fir 1ISO-Klemmbhalter mit Pratzenklemmung zur optimalen Kiihlung der Schneide
Multi-turning-toolholder form C1-C4 with internal coolant

- for clamping holders with coolant channels directly to the cutting edge

- for ISO-clamping holders with claw clamping for best possible coolant supply

Spritzdiisen verschlieBbar fiir Werkzeuge
mit innerer Kiihimittelzufuhr

Coolant nozzles lockable for tools \
with internal coolant b

Art.-Nr. d b b1 b2 h

hi |

30.20.043E 30 89 16 54 78

=

Doppelverzahnung
Double toothing

20 85

Multi-Drehhalter Form B1-B4
Multi-turning-toolholders form B1-B4

Art.-Nr. d b bl h h1 h2

| 1

30.20.063E 30 70 35 78 20 39

Anschlag links und rechts montierbar
Stop left and right mountable

120 20
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Werkzeughalter fur Sternrevolver DIN 69880 / DIN ISO 10889

Toolholders for star-turret DIN 69880 / DIN ISO 10889
. Art.-Nr. Typ d SH b b1 h | 1
Abstechhalter r.eChts. mit Doppelv.erzahnung 25.26.485 VDI25Dx26R+LUK 25 26 43 29 40 85 112
Infeed toolholders right with double toothing o
) 25.32.485 VDI25Dx32R+LUK 25 32 43 29 40 85 112
Lieferumfang ohne Werkzeug
Delivery without tool
30.26.485 VDI30Dx26R+LUK 30 26 60 35 50 85 112
30.32.485 VDI30Dx32R+LUK 30 32 60 35 50 85 112
40.32.485 VDI40Dx32R+LUK 40 32 60 35 50 88,5115
Lage LUK H
Lage R Doppelverzahnung
Double toothing
. . Art.-Nr. Typ d SH b bl h | 1
Abstechhalter Imks.mlt DoPper.erzahnung 25.26.486 VDI25Dx26L+RUK 25 26 43 29 40 85 112
Infeed toolholders left with double toothing =
) 25.32.486 VDI25Dx32L+RUK 25 32 43 29 40 85 112
Lieferumfang ohne Werkzeug
Delivery without tool
30.26.486 VDI30Dx26L+RUK 30 26 60 35 50 85 112
30.32.486 VDI30Dx32L+RUK 30 32 60 35 50 85 112
40.32.486 VDI40Dx32L+RUK 40 32 60 35 50 88,5115
Lage RUK H
Doppelverzahnung

Double toothing
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Werkzeughalter fur Sternrevolver DIN 69880 / DIN ISO 10889
Toolholders for star-turret DIN 69880 / DIN ISO 10889

The toolhoder can also be mounted right:

Lage L Lage RUK

I 0,5mm
0,5mm
Spritzdiise verschlieBbar fiir Werkzeuge

mit innerer Kiihimittelzufuhr

Coolant nozzle lockable for tools
with internal coolant

Der Halter kann auch rechts montiert werden:

.. Art.-Nr. T d SH b h |
Abstechhalter rechts héhenverstellbar P
. . . . 30.26.487 VDI30x26R+LUK 30 26 70 78 95
Infeed toolholders right adjustable in height o
30.32.487 VDI30x32R+LUK 30 32 70 78 95
Hoéhenverstellbar £0,5mm
Adjustable in heigth +0,5mm .
. . 40.32.487 VDI40x32R+LUK 40 32 70 78 95
Der Halter kann auch links montiert werden:
The toolhoder can also be mounted left:
Lage LUK
0,5mr
0,5mr
Spritzdiise verschlieBbar fiir Werkzeuge
mit innerer Kiihimittelzufuhr
Coolant nozzle lockable for tools
with internal coolant
Abstechhalter links héhenverstellbar Art-Nr. Tvp _d SH b h |
Infeed toolholders left adjustable in height S0 8BRS 0X 0 R K U 2 ORI LU C I oo
. 30.32.488 VDI30x32L+RUK 30 32 70 78 95
Hoéhenverstellbar £0,5mm
Adjustable in heigth £0,5mm .
40.32.488 VDI40x32L+RUK 40 32 70 78 95
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Werkzeughalter fur Sternrevolver DIN 69880 / DIN ISO 10889

Toolholders for star-turret DIN 69880 / DIN ISO 10889

KuhImittelzufuhr intern + extern
Coolant supply internal + external

. Art.-Nr. Typ d d b h I 1 d3

VDI 25 Kombiwerkzeughalter
Combi toolholders 25.25.0075 VDI25x25x75 25 25 60 54 98 75 7
25.32.0075 VDI25x32x75 25 32 60 54 98 75 7

Anschlag und Deckel links und rechts montierbar
Stop and cap left and right mountable

Art.-Nr. d di1 |
25.06.2950 25 6 50
25.08.2950 25 8 50
25.10.295 25 10 50
25.12.295 25 12 50
Reduzierbuchsen 25.14.295 25 14 50
Reduction bushes 25.16.295 25 16 50
25.18.295 25 18 50
25.20.295 25 20 50
32.06.2950 32 6 60
32.08.2950 32 8 60
32.10.2950 32 10 60
32.12.295 32 12 60
32.14.295 32 14 60
32.16.295 32 16 60
32.18.295 32 18 60
32.20.295 32 20 60
32.25.295 32 25 60
Spannzangenfutter DIN 6499
Collet chucks DIN 6499 Art.-Nr. Typ d di D I T
., 845101 ER25 25 2-16430E 42 58 21-25
846101 ER25 32 2-16430E 42 58 21-25

Spannzangenfutter

Art.-Nr. Typ d d1 D | 1
822101 2xER25 32 2-16430E 42 60 21-25

Verschlussmutter

841101 Verschlussmutter ER25 / Sealing nut ER25

Option Verschlussmutter 841101
Option Sealing nut 841101
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Werkzeughalter fur Sternrevolver DIN 69880 / DIN ISO 10889
Toolholders for star-turret DIN 69880 / DIN ISO 10889

Art.-Nr. Typ d d b h I 11 d3
30.32.0085 VDI30x32x 85 30 32 70 64 110 85 9
30.32.0100 VDI30x32x100 30 32 70 64 125 100 9
30.32.0120 VDI30x32x120 30 32 70 64 145 120 9
5 |__HARDINGE |

. 30.32.0070 VDI30x32x70 30 32 70 64 101 70 -
30.40.0070 VDI30x40x70 30 40 70 72 105 70 -
INCH-GréBen auf Anfrage / INCH-sizes on inquiry

Anschlag und Deckel links und rechts montierbar
Stop and cap left and right mountable

VDI 30 Kombiwerkzeughalter
Combi toolholders

KihImittelzufuhr intern + extern
Coolant supply internal + external

Art.-Nr. d d1 |
32.06.2950 32 6 60
32.08.2950 32 8 60
32.10.2950 32 10 60
32.12.295 32 12 60
Reduzierbuchsen 32.14.295 32 14 60
Reduction bushes 32.16.295 32 16 60
. D 32.18.295 32 18 60
32.20.295 32 20 60
32.25.295 32 25 60
Spannzangenfutter DIN 6499
Collet chucks DIN 6499 Art.-Nr. Typ d d1 D | 1
, 820101 ER25 32 2-16430E 42 58 21-25

N 836101 ER32 32 2-20470E 50 58 31-35

Spannzangenfutter

Art.-Nr. Typ d di D | 1
821101 2xER25 32 2-16430E 42 70 21-25

Verschlussmutter

841101 Verschlussmutter ER25 / Sealing nut ER25

Option Verschlussmutter 841101
Option Sealing nut 841101

Spannzangenfutter DIN 6499/430E Spannzangenfutter

mit zyl. Aufnahme fiir Bohrstangen @6-16mm Art-Nr. _ Typ d di @2 1 N
Collet chucks DIN 6499/430E with cyl. adaptor 830101 ER25/0 6 32 2-16430E 6 8 21-25
for boring bars g6-16mm d2 831101 ER25/0 8 32 2-16 430E 8 85 21-25

832101 ER25/610 32 2-16430E 10 85 21-25
833101 ER25/p12 32 2-16430E 12 85 21-25
834101 ER25/014 32 2-16430E 14 85 21-25
835101 ER25/616 32 2-16430E 16 85 21-25

Verschlussmutter

Option Verschlussmutter 841101 841101 Verschlussmutter ER25 / Sealing nut ER25

Option Sealing nut 841101
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Werkzeughalter fur Sternrevolver DIN 69880 / DIN ISO 10889
Toolholders for star-turret DIN 69880 / DIN ISO 10889

VDI 40 Kombiwerkzeughalter

Combi toolholders

KihImittelzufuhr intern + extern
Coolant supply internal + external

Reduzierbuchsen
Reduction bushes

Spannzangenfutter DIN 6499
Collet chucks DIN 6499

Option Verschlussmutter 841101
Option Sealing nut 841101

Spannzangenfutter DIN 6499/430E
mit zyl. Aufnahme fiir Bohrstangen g6-16mm

Collet chucks DIN 6499/430E with cyl. adaptor
for boring bars g6-16mm

d2

Option Verschlussmutter 841101
Option Sealing nut 841101

Art.-Nr. Typ d d b h | 1 d3
40.25.0100 VDI40x25x100 40 25 85 76 122 100 11
40.32.0100 VDI40x32x100 40 32 85 76 125 100 11
40.40.0100 VDI40x40x100 40 40 85 76 129 100 11
40.25.0120 VDI40x25x120 40 25 85 76 142 120 11
40.32.0120 VDI40x32x120 40 32 85 76 145 120 11
40.40.0120 VDI40x40x120 40 40 85 76 149 120 11
INCH-GréBen auf Anfrage / INCH-sizes on inquiry
Anschlag und Deckel links und rechts montierbar
Stop and cap left and right mountable
Art.-Nr. d di |
32.06.2950 32 6 60
32.08.2950 32 8 60
32.10.2950 32 10 60
32.12.295 32 12 60
32.14.295 32 14 60
32.16.295 32 16 60
32.18.295 32 18 60
32.20.295 32 20 60
32.25.295 32 25 60
40.06.2950 40 6 72
40.08.2950 40 8 72
40.10.2950 40 10 72
40.12.2950 40 12 72
40.14.295 40 14 72
40.16.295 40 16 72
40.18.295 40 18 72
40.20.295 40 20 72
40.25.295 40 25 72
40.32.295 40 32 72
Art.-Nr. Typ d di D | 1
820101 ER25 32 2-16430E 42 58 21-25
836101 ER32 32 2-20470E 50 58 31-35
117102 ER32 40 2-20470E 50 64 24-29
Spannzangenfutter
Art.-Nr. Typ d di D | 1
823101 2xER25 32 2-16430E 42 85 21-25
824101 2xER32 40 2-20470E 50 85 24-29

Verschlussmutter

841101  Verschlussmutter ER25 / Sealing nut ER25

Spannzangenfutter

Art.-Nr. Typ d di d2 |

1

830101 ER25/c 6 32 2-16 430E 6 85
831101 ER25/0 8 32 2-16 430E 8 85
832101 ER25/610 32 2-16430E 10 85
833101 ER25/612 32 2-16430E 12 85
834101 ER25/614 32 2-16430E 14 85
835101 ER25/616 32 2-16430E 16 85

Verschlussmutter

21|23
21-25
21|23
21-25
21|23
21-25

841101  Verschlussmutter ER25 / Sealing nut ER25
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Werkzeughalter fur Sternrevolver DIN 69880 / DIN ISO 10889
Toolholders for star-turret DIN 69880 / DIN ISO 10889

VDI 30
VDI 40

Kombiwerkzeughalter
Combi toolholders

KihImittelzufuhr intern + extern
Coolant supply internal + external

Art.-Nr. Typ ddl b bt b2 h | 11 d3

30.32.00853 VDI30x32x 85 30 32 70 57,5 98 68 110 85 9
30.32.0103 VDI30x32x100 30 32 70 57,5 98 68 125 100 9
30.32.0123  VDI30x32x120 30 32 70 57,5 98 68 145 120 9

40.32.0103 VDI40Dx32x100 40 32 85 77,5 120 76 129 100 11
40.32.0123 VDI40Dx32x120 40 32 85 77,5 120 76 149 120 11

Anschlag und Deckel links und rechts montierbar
Stop and cap left and right mountable

=]

VDI 30 VDI 40

Einfachverzahnung Doppelverzahnung

Single toothing Double toothing
Art.-Nr. d d1 |

32.06.2950 32 6 60

32.08.2950 32 8 60

Reduzierbuchsen 32.10.2950 32 10 60
Reduction bushes 32.12.295 32 12 60
32.14.295 32 14 60

32.16.295 32 16 60

32.18.295 32 18 60

32.20.295 32 20 60

32.25.295 32 25 60

Art.-Nr. Typ ddl b bt b2 h | 11 d3

VDI 30
VDI 40

Kombiwerkzeughalter zuriickgesetzt
Combi toolholders set back

KihImittelzufuhr intern + extern
Coolant supply internal + external

Reduzierbuchsen
Reduction bushes

Spannzangenfutter DIN 6499
Collet chucks DIN 6499

%

30.32.00085 VDI30Dx32x 85 30 32 70 7 69 68 110 85 9
30.30.00100 VDI30Dx30x100 30 30 70 7 69 68 125 100 9
30.32.00100 VDI30Dx32x100 30 32 70 7 69 68 125 100 9
30.40.00100 VDI30Dx40x100 30 40 70 7 69 68 129 100 9

40.40.00100 VDI40Dx40x100 40 40 85 7 75 76 129 100 11
40.40.00120 VDI40Dx40x120 40 40 85 7 75 76 149 120 11

Anschlag links und rechts montierbar
Stop left and right mountable

=

Doppelverzahnung
Double toothing

Reduzierbuchsen siehe Seite 42
Reduction bushes see page 42

Spannzangenfutter

Art.-Nr. Typ d di D | 1

820101 ER25 32 2-16430E 42 58 21-25
836101 ER32 32 2-20470E 50 58 31-35
117102 ER32 40 2-20470E 50 64 24-29
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Werkzeughalter fur Sternrevolver DIN 69880 / DIN ISO 10889
Toolholders for star-turret DIN 69880 / DIN ISO 10889

Art.-Nr. Typ d di b bl h 1 1 d3
30.30.085 VDI30Dx30x 85 30 30 55 35 68 115 85 9
30.30.100 VDI30Dx30x100 30 30 55 35 68 130 100 9

VDI 30 Ausgleichhalter
VDI 40 mit Doppelverzahnung
Adaptors with double toothing

40.40.100 VDI40Dx40x100 40 40 63 425 85 135 100 11
40.40.120 VDI40Dx40x120 40 40 63 42,5 85 155 120 11

Anschlag links und rechts montierbar

Stop left and right mountable |

Doppelverzahnung
Double toothing

Art.-Nr. Typ d d1 D bl b2 | b

VDI 30 Doppel-Spannzangenhalter
30.085.16 VDI30XER25x 85 30 1-16 42 70 88 110 85

Double-collet chucks toolholders

Kuhlmittelzufuhr intern + extern Vi hi it
Coolant supply internal + external EISCIINSSINAIE
841101 Verschlussmutter ER25 / Sealing nut

Anschlag links und rechts montierbar
Stop left and right mountable
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Werkzeughalter fur Sternrevolver DIN 69880 / DIN ISO 10889
Toolholders for star-turret DIN 69880 / DIN ISO 10889

Adjust plates for combi toolholder

. .. . Art.-Nr. T b h h1
Ausrichtplatten fiir Kombiwerkzeughalter A P
. : 579101 VDI 25 40 54 38
Adjust plates for combi toolholder
576101 VDI 30 50 68 38
523101 VDI 40 50 66 42
. .. . Art.-Nr. T b h hi
Ausrichtplatten fiir Kombiwerkzeughalter b
. . 503101 VDI 30 35 68 38
Adjust plates for combi toolholder
. . . Art.-Nr. Typ b h h1
Ausrichtplatten fiir Kombiwerkzeughalter S U o = EE
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Angetriebene Werkzeuge DIN 69880 / DIN ISO 10889

Driven tools DIN 69880 / DIN ISO 10889

Axial Bohr- und Fraskopf
Axial drilling and milling head

Lieferumfang ohne Werkzeug und Spannzange
Delivery without tool and collet

Sauter-Revolver DIN 5480 ....CTX

Sauter-Revolver DIN 5482 .... 5482

Duplomatic DIN 1809 .... 1809

Barrufaldi TOEM

Bitte geben Sie bei Ihrer Anfrage den Maschinentyp an

In case of inquiry please indicate details of type of machine as shown

Art.-Nr. Typ d di D | h]
4.2020CTX VDI20xER20 20 1-13 34 76 49
4.20161809 VDI20xER16 20 1-10 28 76 40
4.2525K5480 VDI25xER25 25 1-16 42 86 58
4.2520G200 VDI25xER20 25 1-13 34 66 55
4.3025CTX VDI30xER25 30 1-16 42 88 58
4.3025CTXk VDI30xER25 30 1-16 42 88 58
4.3032CTX VDI30xER32 30 2-20 50 88 58
4.30255482 VDI30XER25 30 1-16 42 88 58
4.30255482k VDI30xER25 30 1-16 42 88 58
4.30251809 VDI30xXER25 30 1-16 42 88 58
4.30251809k VDI30xER25 30 1-16 42 88 58
4.3025TOEM VDI30xER25 30 1-16 42 88 58
4.3025TOEMK  VDI30XER25 30 1-16 42 88 58
4.3025LT10 VDI30xER25 30 1-16 42 88 58
4.3025LT10k VDI30xER25 30 1-16 42 88 58
4.3025GU600 VDI30xER25 30 1-16 42 88 58
4.4032CTX VDI40xER32 40 2-20 50 110 76
4.4032CTXk VDI40xER32 40 2-20 50 110 76
4.40325482 VDI40xER32 40 2-20 50 110 76
4.40325482k VDI40xER32 40 2-20 50 110 76
4.40321809 VDI40xER32 40 2-20 50 110 76
4.40321809k VDI40xER32 40 2-20 50 110 76
4.4032TOEM VDI40xER32 40 2-20 50 110 76
4.4032TOEMK  VDI40xER32 40 2-20 50 110 76
4.4032LT15 VDI40xER32 40 2-20 50 110 76
4.4032LT15k VDI40xER32 40 2-20 50 110 76
4.4032HAASL20 VDI40xER32 40 2-20 50 110 76
4.4032GU800 VDI40xER32 40 2-20 50 110 58
4.4032GU8B00k  VDI40xER32 40 2-20 50 110 58
4.4032TMM250 VDI40xER32 40 2-20 50 110 58
4.50405480 VDI50xER40 50 3-30 63 120 80
4.50405480k VDI50XER40 50 3-30 63 120 80
4.50405482 VDI50xER40 50 3-30 63 120 80
4.50405482k VDI50xER40 50 3-30 63 120 80
4.50401809 VDI50xER40 50 3-30 63 120 80
4.50401809k VDI50xER40 50 3-30 63 120 80

Ausfiihrung k mit innerer Kuhimittelzufuhr
Type k with internal cooling supply
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Angetriebene Werkzeuge DIN 69880 / DIN ISO 10889
Driven tools DIN 69880 / DIN ISO 10889

Art.-Nr. Typ d di D | 1
SChwenkkopf 5.20165480 VDI20xER16 20 1-10 28 118 64
) 5.20161809 VDI20xER16 20 1-10 28 118 64
Lieferumfang ohne Werkzeug und Spannzange
Delivery without tool and collet 5.2016TOEM VDI20xER16 20 1-10 28 118 64
5.25205480 VDI25xER20 25 1-13 34 115 58
5.3020CTX VDI30xER20 30 1-13 34 102 53
5.30205482 VDI30xER20 30 1-13 34 102 53
5.30201809 VDI30xER20 30 1-13 34 102 53
5.3020TOEM VDI30xER20 30 1-13 34 102 53
5.4025CTX VDI40xER25 40 1-16 42 129 66
5.4025LCTX VDI40xER25 40 1-16 42 150 87
5.40255482 VDI40xER25 40 1-16 42 120 57
5.40251809 VDI40xER25 40 1-16 42 120 57
5.4025TOEM VDI40xER25 40 1-16 42 120 57
5.50325480 VDI50xER32 50 3-20 50 150 87
Sauter-Revolver DIN 5480 ....CTX
Sauter-Revolver DIN 5482 .... 5482
Duplomatic DIN 1809 ...1809
Barrufaldi TOEM ... TOEM
Bitte geben Sie bei Ihrer Anfrage den Maschinentyp an
In case of inquiry please indicate details of type of machine as shown
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Angetriebene Werkzeuge DIN 69880 / DIN ISO 10889
Driven tools DIN 69880 / DIN ISO 10889

Art.-Nr. Typ d d1 | 1 b bl
6.2016CTXR  VDI20xER16 20 1-10 68 45 57 32
6.2016CTXL  VDI20xER16 20 1-10 68 45 57 32
6.2016LCTXR VDI20xER16 20  1-10 101 75 62 48
6.2016LCTXL VDI20xER16 20  1-10 101 75 62 48
6.2020CTXR  VDI20xER20 20 113 68 45 57 32
6.2020CTXL  VDI20xER20 20 113 68 45 57 32
6.20161809 R  VDI20XER16 20 110 68 48 58 25
6.20161809L  VDI20XER16 20 110 68 48 58 25

Radial Bohr- und Fraskopf
Radial drilling and milling head

6.2525CTXL R  VDI25xER25 25 1-16 101 75 63 40
6.2525CTXLL  VDI25xER25 25 1-16 101 75 63 40

6.3025CTX R VDI30xER25 30 1-16 81 55 63 48
6.3025CTXL  VDI30XER25 30 1-16 81 55 63 48
6.3025CTX Rk VDI30XER25 30 1-16 81 55 63 48
6.3025CTX Lk~ VDI30XER25 30 1-16 81 55 63 48
6.3025LCTX RL VDI30xER25 30 1-16 126 100 63 48
Abb. zeigt Ausflihrung R / Picture shows Type R 6.3025LCTX RLk VDI30OXER25 30 1-16 126 100 63 48
6.30255482 R VDI30XER25 30 1-16 81 55 63 48
6.30255482 L VDI30XER25 30 1-16 81 55 63 48
6.30255482 Rk VDI30XER25 30 1-16 81 55 63 48
6.30255482 Lk VDI30XER25 30 1-16 81 55 63 48
6.30251809 R VDI30XER25 30 1-16 81 55 63 48
6.30251809 L  VDI30OXER25 30 1-16 81 55 63 48
6.30251809 Rk VDI30XER25 30 1-16 81 55 63 48
6.30251809 Lk  VDI30XER25 30 1-16 81 55 63 48
6.3025LT10 R VDI30xER25 30 1-16 81 55 63 48
6.3025LT10L  VDI30xER25 30 1-16 81 55 63 48
6.3025LT10 Rk VDI30XER25 30 1-16 81 55 63 48
6.3025LT10 Lk  VDI30XER25 30 1-16 81 55 63 48

Ausfiihrung R wie abgebildet / Type R right hand design as shown
Ausfiihrung L spiegelbildlich / Type L left hand design reversed
Ausfiihrung RL mit doppelverzahntem VDI-Schaft

Type RL with doubletoothed VDI-shaft

Sauter-Revolver DIN 5480 ....CTX

Ausfiihrung k mit innerer Kihimittelzufuhr

Type k with internal cooling supply
Sauter-Revolver DIN 5482 .... 5482 0

Duplomatic DIN 1809 ... 1809

Barrufaldi TOEM ... TOEM

Bitte geben Sie bei Ihrer Anfrage den Maschinentyp an

In case of inquiry please indicate details of type of machine as shown
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Angetriebene Werkzeuge DIN 69880 / DIN ISO 10889
Driven tools DIN 69880 / DIN ISO 10889

Art.-Nr. Typ d di | n b b1
6.4032CTX R VDI40xER32 40 2-20 103 65 82 72
6.4032CTX L VDI40xER32 40 2-20 103 65 82 72
6.4032CTX Rk VDI40xER32 40 2-20 103 65 82 72
6.4032CTX Lk VDI40xER32 40 2-20 103 65 82 72
6.4032CTX RL  VDI40xER32 40 2-20 138 100 85 53
6.4032CTX RLk VDI40xER32 40 2-20 138 100 85 53
6.4032LCTX RL VDI40xER32 40 2-20 158 120 85 53
6.4032LCTX RLk VDI40xER32 40 2-20 158 120 85 53
6.40325482 R VDI40xER32 40 2-20 103 65 82 72
6.40325482 L  VDI40xER32 40 2-20 103 65 82 72
6.40325482 Rk VDI40xER32 40 2-20 103 65 82 72
6.40325482 Lk VDI40xER32 40 2-20 103 65 82 72
6.40321809 R VDI40xER32 40 2-20 103 65 82 72
6.40321809 L  VDI40xER32 40 2-20 103 65 82 72
6.40321809 Rk  VDI40xER32 40 2-20 103 65 82 72
6.40321809 Lk VDI40xER32 40 2-20 103 65 82 72
6.4032TOEM R VDI40xER32 40 2-20 103 65 82 72
Abb. zeigt Ausfihrung R / Picture shows Type R 6.4032TOEM L VDI40xER32 40 2-20 103 65 82 72
6.4032LT15 RL  VDI40xER32 40 2-20 103 65 82 72
6.4032LT15 RLk VDI40xER32 40 2-20 103 65 82 72
6.4032TMM250 VDI40xER32 40 2-20 128 90 82 72

Radial Bohr- und Fraskopf
Radial drilling and milling head

6.50405480 R VDI50xER40 50 3-30 119 75 96 84
6.50405480 L  VDI50xER40 50 3-30 119 75 96 84
6.50401809 R VDI50xER40 50 3-30 119 75 96 84
6.50401809 L  VDI50xER40 50 3-30 119 75 9% 84
6.50401809 Rk VDI50xER40 50 3-30 119 75 96 84
6.50401809 Lk VDI50xER40 50 3-30 119 75 96 84

Ausfithrung R wie abgebildet / Type R right hand design as shown
Ausfithrung L spiegelbildlich / Type L left hand design reversed
Ausfithrung RL mit doppelverzahntem VDI-Schaft

Type RL with doubletoothed VDI-shaft

Ausfiihrung k mit innerer Kuhimittelzufuhr

Sauter-Revolver DIN 5480 ....CTX Type k with internal cooling supply

Duplomatic DIN 1809 ... 1809

Barrufaldi TOEM ... TOEM

Sauter-Revolver DIN 5482 .... 5482 0

Bitte geben Sie bei lhrer Anfrage den Maschinentyp an

In case of inquiry please indicate details of type of machine as shown
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Angetriebene Werkzeuge DIN 69880 / DIN ISO 10889
Driven tools DIN 69880 / DIN ISO 10889

Art.-Nr. Typ d di | 1" b bl
8.16125480ZR VDI16xER11 16 1-7 61 45 15 53

Radial Bohr- und Fraskopf zuriickgesetzt
Radial drilling and milling head set back

8.20165480 R VDI20xER16 20 1-10 77 54 22 81
8.20165480 L  VDI20xER16 20 1-10 77 54 22 81
8.20161809 R VDI20xER16 20 1-10 77 54 22 81
8.20161809 L  VDI20xER16 20 1-10 77 54 22 81
8.2016TOEM R VDI20xER16 20 1-10 78 58 22 80
8.2016TOEM L VDI20xER16 20 1-10 78 58 22 80

8.25251.5480 R VDI25xER25 25 1-16 104 75 42 70
8.25251.5480 L  VDI25xER25 25 1-16 104 75 42 70

8.3025CTX R VDI30xER25 30 1-16 115 70 21 83
8.3025CTX L VDI30xER25 30 1-16 115 70 21 83
8.3025LCTX RL VDI30xER25 30 1-16 126 100 42 69
8.3025LCTX RLk VDI30XER25 30 1-16 126 100 42 69
8.30255482 R VDI30xER25 30 1-16 115 70 21 83
8.30255482 L  VDI30xER25 30 1-16 115 70 21 83
8.30251809 R VDI30xER25 30 1-16 115 70 21 83
8.30251809 L  VDI30xER25 30 1-16 115 70 21 83
8.3025TOEM R VDI30xER25 30 1-16 115 70 21 83
8.3025TOEM L VDI30xER25 30 1-16 115 70 21 83
8.3025TOEM Rk VDI30xER25 30 1-16 115 70 21 83
8.3025TOEM Lk VDI30xER25 30 1-16 115 70 21 83

Abb. zeigt Ausfihrung R / Picture shows Type R

8.4032CTX R VDI40xER32 40 2-20 128 90 32 100
8.4032CTX L VDI40xER32 40 2-20 128 90 32 100
8.4032CTX Rk  VDI40xER32 40 2-20 128 90 32 100
8.4032CTX Lk  VDI40xER32 40 2-20 128 90 32 100
8.4032CTX RL  VDI40xER32 40 2-20 138 100 31 100
8.4032CTX RLk VDI40xER32 40 2-20 138 100 31 100
8.4032LCTX RL VDI40xER32 40 2-20 158 120 31 100
8.40325482 R VDI40xER32 40 2-20 128 90 32 100
8.40325482 L  VDI40xER32 40 2-20 128 90 32 100
8.40321809 R VDI40xER32 40 2-20 128 90 32 100
8.40321809 L  VDI40xER32 40 2-20 128 90 32 100
8.40321809 Rk VDI40xER32 40 2-20 128 90 32 100
8.40321809 Lk VDI40xER32 40 2-20 128 90 32 100

8.4032TOEM R VDI4OXER32 40 220 128 90 32 100
8.4032TOEM L VDI4OXER32 40 220 128 90 32 100
Sauter-Revolver DIN 5482 ... 5482 \ 8.4032TMM250 VDI40xER32 40 220 128 90 32 100

Sauter-Revolver DIN 5480 ....CTX

8.50405480 R VDI50xER40 50 3-30 156 112 30 126
8.50405480 L  VDI50xER40 50 3-30 156 112 30 126
8.50405480 Rk VDI50xER40 50 3-30 156 112 30 126
8.50405480 Lk VDI50xER40 50 3-30 156 112 30 126

Duplomatic DIN 1809 ... 1809

Ausfithrung R wie abgebildet / Type R right hand design as shown
Ausfiihrung L spiegelbildlich / Type L left hand design reversed
Ausfithrung RL mit doppelverzahntem VDI-Schaft

Type RL with doubletoothed VDI-shaft

Barrufaldi TOEM ... TOEM

Ausfiihrung k mit innerer Kuhimittelzufuhr
Type k with internal cooling supply

Bitte geben Sie bei Ihrer Anfrage den Maschinentyp an

In case of inquiry please indicate details of type of machine as shown
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Spannzangenfutter
Collet chucks

Art.-Nr. Typ d di D | 1 G
132102 ©08x 80xER 8M 055 12 80 26 M10x0,75
100102 ©08x 56xER11M 8 1-7 16 56 26 M13x0,75

Spannzangenfutter zylindrisch
fiir Spannzangen ER/DIN 6499
Collet chucks cylindrical for collets ER/DIN 6499

oo

101102 o12x 80xER16M 12 1-10 22 80 38 M19x1

102102 ©16x137xER16M 16 1-10 22 137 36 M19x1

103102 ©19,05x50xER25 19,05 2-16 42 50 46 M32x1,5

104102 ©20x 50xER25 20 2-16 42 50 46 M32x1,5
105102 ©20x100xER25 20 2-16 42 100 46 M32x1,5

106102 ©25x 50xER25 25 2-16 42 50 40 M32x1,5
107102 ©25x150xER25 25 2-16 42 150 40 M32x1,5
128102 ©25x 50xER32 25 3-20 50 50 54 M40x1,5

108102 ©25,4x50xER25 25,40 2-16 42 50 40 M32x1,5
109102 ©25,4x50xER32 25,40 3-20 50 50 51 M40x1,5

110102 ©31,75x50xER25 31,75 2-16 42 50 30 M32x1,5
111102 ©31,75x50xER32 31,75 3-20 50 50 35 M40x1,5

112102 ©32x 56xER25 32 2-16 42 56 30 M32x1,5
113102 ©@32x 58xER32 32 3-20 50 58 35 M40x1,5
114102 ©32x150xER25 32 2-16 50 150 30 M32x1,5
115102 ©@32x150xER32 32 3-20 50 150 35 M40x1,5
116102 ©@32x 56xER40 32 3-30 63 56 60 M50x1,5

117102 ©40x64xER32 40 3-20 50 64 34 M40x1,5
118102 ©40x66xER40 40 3-30 63 66 55 M50x1,5

Art.-Nr. Typ d di d2 D | 1 G
126102 ©14x202xER 8M 14 05-5 - 12 202 18 M10x0,75

Spannzangenfutter zylindrisch
fiir Spannzangen ER/DIN 6499
Verldngerungen

Collet chucks cylindrical for collets ER/DIN 6499
Extensions

125102 ©16x282xER11M 16 1-7 5 16 282 19 M13x0,75

131102 ©20x254xER16M 20 1-10 5 22 254 26 M19x1

124102 ©50x180xER40 50 3-30 27 63 180 35 M50x1,5

51

@ GmbH+Co. KG - Préazisions-Spannwerkzeuge - D-72144 Dusslingen - Telefon: +49 7072 9298-0 - www.zuern-tools.de




Spritzdisen-Elemente
Coolant nozzles

Spritzdiisen-Elemente zum Einpressen
stufenlos verstellbar zur optimalen Kiihimittelzufuhr an die Werkzeugschneide

Coolant nozzles for assembly by force fitting
continuously adjustable for an optimal coolant supply directly to the cutting edge

L1+03
L+0,3 12
I
0,5x45° s 0,3x45° C§\
)

© (

I _ — - -

1 42 ES o 0 @

: de Diise
eaded p Nozzle

Art.-Nr. d di d2 M | | 12 D D1 L L1 a Art.-Nr. Art.-Nr.
1005 6 4 4 925 45 - - 6 - 5 - 30°
1007-5 8 55 6 @2 6 1,5 0,8 8 8,8 6,5 85 30°
1007 8 55 6 M35 6 1,5 0,8 8 8,8 6,5 85 30° 1021 M3,5x4
1008 10 55 7 M4 7 1,5 0,8 10 10,8 8 9,5 30° 1024 M4x4
1010 12 75 9 M5 8 1,5 1,0 12 13,0 9 10,5 30° 1025 M5x5 1035 M5x5
1010-4 12 75 9 M6 8 1,5 1,0 12 13,0 9 10,5 30° 1026 M6x6 1036 M6x6
1012 14 9 11 M6 10 1,5 1,0 14 15,0 11 12,5 40° 1026 M6x6 1036 M6x6
1014-3 15 10 13 M7 11 2,0 1,6 15 16,6 12 14,6 40° 1027 M7x7 1037 M7x7
1014 16 10 13 M7 11 2,0 1,6 16 17,6 12 146 40° 1027 M7x7 1037 M7x7

. .. . . Art.-Nr. M
Spritzkugeldiisen vergitet & glanzvernickelt rt.-Nr d v
Ball nozzles coated & bright nickel-plated 08.920 8 4
10.920 10 M5
10.920-4 10 M6
12.920 12 M6
14.920 14 M7
. Art.-Nr. (firTyp Nr. G D d L L1 €
Spritzrohre Cu 10rOSGr (1l:)rosyp g M4 4 2 0 5,00
Injection tubes Cu ( ) 5 5 5 ?
10106 (1010) M5 5 3,0 50 6 5,00
L +0,5 10126 (1012/1010-4) M6 6 4,0 50 6 6,00
L1
10146 (1014) M7 7 45 50 6 7,00
o o F-———- - [0}
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Spannmuttern
Clamping nuts

Spannmuttern DIN 6499 Art.-Nr. Typ D b G Nm max.
Clamping nuts DIN 6499 711120 UMQ/ER11 19 12  M14x0,75 30

716120 UMQ/ER16 28 18 M22x1,5 70
720120 UMQ/ER20 34 19,5 M25x1,5 100
725120 UMQ/ER25 42 20,5 M32x1,5 130
732120 UMQ/ER32 50 23 M40x1,5 170
740120 UMQ/ER40 63 26 M50x1,5 220

750120 UMQ/ER50 78 35 M64x2 300
Art.-Nr. 711120 - SW17 Art.-Nr. 720120 - 750120
Art.-Nr. 716120 - SW25 Spannschlissel Typ E
Spannschlissel Typ EP

Art.-Nr. Typ D b G Nm max.

Spannmuttern DIN 6499 gleitgelagert
Clamping nuts DIN 6499 friction bearing

716123 GMG/ER16 32 18 M22x1,5 70
720123 GMG/ER20 35 20 M25x1,5 100
725123 GMG/ER25 42 20,5 M32x1,5 130
732123 GMG/ER32 50 23 M40x1,5 170
740123 GMG/ER40 63 26 M50x1,5 220

Spannschlissel Typ E

Spannschliissel

Spannschliissel Art.-Nr. Typ fiir Spannmutter sSwW
Key Typ EP 911180 E11P 711120 17
916180 E16 P 716120 25
920180 E20P 30
916181 E 16 7161283, 716124, 716130
920181 E 20 720120, 720128, 720124, 720130
925180 E 25 725120, 725128, 725124, 725130
932180 E 32 732120, 732128, 732124, 732130
940180 E 40 740120, 740128, 740124, 740130
950180 E 50 750120
Spannmuttern DIN 6499 mini Art.-Nr. Typ D b G Nm max.
Clamping nuts DIN 6499 mini 908100 ER 8M 12 11 M10x0,75 6
911100 ER11M 16 12 M13x0,75 16
916100 ER16M 22 18 M19x1 24
920100 ER20M 28 19,5 M24x1 28
925100 ER25M 85 20,5 M30x1 32
Spannschliissel mini Art.-Nr. Typ fiir Spannmutter
Key mini 908160 E 8 mini 908100
911160 E 11 mini 911100
916160 E 16 mini 916100
920160 E 20 mini 920100
925160 E 25 mini 925100
Art.-Nr. Typ D b G SW Nm max.

Spannmuttern DIN 6499 mini
Clamping nuts DIN 6499 mini

716120-2 ER16 25 17,5  M20x1 22 30

Spannschliissel

916162 Spannschliissel ER16 22

53

GmbH+Co. KG - Préazisions-Spannwerkzeuge - D-72144 Dusslingen - Telefon: +49 7072 9298-0 - www.zuern-tools.de



Spannmuttern
Clamping nuts

Spannmuttern ETS
Clamping nuts ETS

Art.-Nr. Typ D b G SwW Nm max.
712130 ETS12 19 12 M14x0,75 17 10
716120-2ETS ETS16 27 15 M20x1 24 30

912163 Spannschlissel ETS12 17

916163 Spannschlissel ETS16 24

Art.-Nr. Typ D b G Spannschlissel Nm max.

716130 ETS16 32 15 M22x1,5 916181 30

720130 ETS20 35 16,5 M25x1,5 920181 30

725130 ETS25 42 18,5 M32x1,5 925180 120

732130 ETS32 50 22 M40x1,5 932180 150

740130 ETS40 63 25 M50x1,5 940180 200

Spannschlissel Typ E siehe Seite 53

Key Type E see page 53
Spannmuttern DIN 6499 gleitgelagert Art.-Nr. Typ D b G Nm max. Dichtscheibe
fiir Dichtscheiben 716124 GMGC/ER16 28 22,5 M22x1,5 70 excl. DS/ ER16
Clamping nuts DIN 6499 friction bearing 720124 GMGC/ER20 34 245 M25x1,5 100 excl. DS/ER20
for sealing discs 725124 GMGC/ER25 42 25 M32x1,5 130 excl. DS/ER25
Lieferumfang ohne Dichtscheibe 732124 GMGC/ER32 50 27,5 M40x1,5 170 excl. DS/ ER32
Delivery without sealing disc 740124 GMGC/ER40 63 30,5 M50x1,5 220 excl.DS/ER40

Spannschlissel Typ E siehe Seite 53
Key Type E see page 53

fiir Dichtscheiben
Clamping nuts ETS mini for sealing discs

Lieferumfang ohne Dichtscheibe
Delivery without sealing disc

.. Art.-Nr. T D b G SwW N .
Spannmuttern DIN 6499 mini 9:6122 Eﬁzac 5 23 i msrgax
. . . mini X
fur Dichtscheiben |. Dichtscheibe/Sealing disc DS / ER16
Clamping nuts DIN 6499 for sealing discs excl. Bichischeibersealing disc -
Lieferumfang ohne Dichtscheibe SpannSChlussel
Delivery without sealing disc 916160 Spannschlissel E 16 mini
916124
M19x1
716124-2 ER16C mini 25 22 M20x1 22 30
excl. Dichtscheibe/Sealing disc DS / ER16
Spannschliissel
916162 Spannschlissel ER16 22
716124-2
M20x1 /
Spannmuttern ETS mini Art.-Nr. Typ D b G SW Nm max.
716124-2ETS ETS16C 27 22,5 M20x1 24 30

excl. Dichtscheibe/Sealing disc DS / ER16
Spannschliissel
Spannschliissel ETS16 24

916163

)\
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Dichtscheiben
Sealing discs

Dichtscheiben fiir Spannmuttern DIN 6499, DIN 6388 & ETS
fiir Werkzeuge mit interner Kihimittelzufuhr

Sealing discs for clamping nuts DIN 6499, DIN 6388 & ETS

for tools with internal coolant supply

Kuhlmitteldruck / Coolant pressure  min. 5 bar - max. 100 bar

Der eingelegte O-Ring gewéhrleistet interne
Kiihimittelzufuhr durch das gespannte Werkzeug
direkt zur Werkzeugschneide

The inserted O-ring seal ensures a coolant supply

internally through the clamped tool directly
to the cutting edge

M DS /ER16 | Ds/ER32 [

Art.-Nr. Typ D d1 Art.-Nr. Typ D d1 Dichtscheiben fiir Spannmuttern
316040 DS/ER16 13 04-3 332040 DS/ER32 27 04-3 Ortlieb DIN 6388
316050 DS/ER16 13 05-4 332050 DS/ER32 27  05-4 fur Werkzeuge mit interner
316060 DS/ER16 13 ©6-5 332060 DS/ER32 27 06-5 Kihlmittelzufuhr
316070 DS/ER16 13 07-6 332070 DS/ER32 27 0o7-6 Sealing discs for clamping nuts
316080 DS/ER16 13 08-7 332080 DS/ER32 27 08-7 Ortlieb DIN 6388
316090 DS/ER16 13 ©9-8 332090 DS/ER32 27 ©9-8 for tools with internal coolant supply
316100 DS/ER16 13 ©10-9 332100 DS/ER32 27 210-9 | DS /0725 |
332110 DS/ER32 27 011-10 Art-Nr.  Typ D d1
320040 DS/ER20 16 04-3 332120 DS/ER32 27 @12-11 350050 DS/OZ25 31 ©5-4
320050 DS/ER20 16 05-4 332130 DS/ER32 27 013-12 350060 DS/OZ25 31 06-5
320060 DS/ER20 16 ©6-5 332140 DS/ER32 27 ©14-13 350070 DS/OZ25 31 ©7-6
320070 DS/ER20 16 07-6 332150 DS/ER32 27 015-14 350080 DS/OZ25 31 ©8-7
320080 DS/ER20 16 ©8-7 332160 DS/ER32 27 016-15 350090 DS/OZ25 31 ©9-8
320090 DS/ER20 16 ©9-8 332170 DS/ER32 27 017-16 350100 DS/OZ25 31 @10-9
320100 DS/ER20 16 ©10-9 332180 DS/ER32 27 91817 350110 DS/0Z25 31 o11-10
320110 DS/ER20 16 @11-10 332190 DS/ER32 27 019-18 350120 DS/OZ25 31 o12-11
320120 DS/ER20 16 @12-11 332200 DS/ER32 27 ©20-19 350130 DS/0Z25 31 @13-12
320130 DS/ER20 16 ©13-12 350140 DS/0Z25 31 ¢14-13
340050 DS/ER40 33,5 05-4 350150 DS/0Z25 31 o15-14

325040 DS/ER25 21 04-3 340060 DS/ER40 335 06-5 350160 DS/OZ25 31 @16-15
325050 DS/ER25 21 05-4 340070 DS/ER40 33,5 07-6 350170 DS/0Z25 31 o17-16
325060 DS/ER25 21 06-5 340080 DS/ER40 335 08-7 350180 DS/OZ25 31 01817
325070 DS/ER25 21 07-6 340090 DS/ER40 33,5 09-8 350190 DS/0Z25 31 ©19-18
325080 DS/ER25 21 08-7 340100 DS/ER40 33,5 010-9 350200 DS/OZ25 31 ©20-19
325090 DS/ER25 21 ©9-8 340110 DS/ER40 33,5 o11-10 350210 DS/OZ25 31 ©21-20
325100 DS/ER25 21 ©10-9 340120 DS/ER40 335 o12-11 350220 DS/OZ25 31 @22-21
325110 DS/ER25 21 ¢11-10 340130 DS/ER40 33,5 013-12 350230 DS/OZ25 31 @23-22
325120 DS/ER25 21 @12-11 340140 DS/ER40 335 014-13 350240 DS/OZ25 31 ©24-23
325130 DS/ER25 21 013-12 340150 DS/ER40 33,5 o15-14 350250 DS/OZ25 31 ©25-24
325140 DS/ER25 21 014-13 340160 DS/ER40 33,5 016-15
325150 DS/ER25 21 o15-14 340170 DS/ER40 33,5 017-16
325160 DS/ER25 21 016-15 340180 DS/ER40 33,5 018-17

340190 DS/ER40 33,5 ©19-18

340200 DS/ER40 33,5 020-19

340210 DS/ER40 33,5 ©21-20

340220 DS/ER40 33,5 022-21

340230 DS/ER40 33,5 023-22

340240 DS/ER40 33,5 024-23

340250 DS/ER40 33,5 ©25-24

340260 DS/ER40 33,5 026-25
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Spannzangen
Collets

nicht Original rego-fix / not original rego-fix

- EErIE

Art.-Nr. Spannbereich

Spannzangen ER/ESX DIN 6499-B rego-fix
Collets type ER/ESX DIN 6499-B rego-fix

Sétze / Sets 111002, 116002, 120002, 125002, 132002, 140002

Art.-Nr. Spannbereich

Art.-Nr. Spannbereich

ER 16/426 E ER 20/428 E

Art.-Nr. Spannbereich

108001 Satz/ Set 111001  Satz/ Set 116001  Satz/ Set 120001  Satz/ Set
111002  Satz/ Set 116002 Satz/ Set 120002 Satz/ Set
9 Stiick/pcs. 01-05 13 Stiick/pcs. 01-07 10 Stiick/pcs. 01-210 12 Stiick/pcs. 02-013
108010 21,0-0,5 111010 21,0-0,5 116010 21,0-0,5 120010 21,0- 0,5
108015 215-1,0 111015 21,5-1,0 116020 22,0-1,0 120020 22,0- 1,0
108020 22,0-1,5 111020 202,0-1,5 116030 23,0-2,0 120030 23,0- 2,0
108025 92,5-2,0 111025 292,5-2,0 116040 24,0 - 3,0 120040 24,0- 3,0
108030 23,0-2,5 111030 23,0-2,5 116050 25,0 -4,0 120050 25,0- 4,0
108035 23,5-3,0 111035 23,5 - 3,0 116060 26,0 - 5,0 120060 26,0- 5,0
108040 24,0-3,5 111040 24,0 - 3,5 116070 97,0-6,0 120070 @7,0- 6,0
108045 24,5-4,0 111045 24,5 -4,0 116080 28,0-7,0 120080 28,0- 7,0
108050 95,0-4,5 111050 25,0-4,5 116090 29,0-8,0 120090 29,0- 8,0
111055 25,5-5,0 116100 210,0- 9,0 120100 @10,0- 9,0
111060  06,0-55 120110 ©11,0-10,0
111065 26,5 - 6,0 140001 Satz / Set 120120 ©12,0- 11,0
111070 27,0-6,5 140002 Satz / Set 120130 ©13,0-12,0
23 Stiickipes. 03-026
125001 Satz / Set 132001 Satz / Set 140030 23,0- 2,0 150001 Satz / Set
125002 Satz / Set 132002 Satz / Set 140040 24,0- 3,0 12 Stiick/pcs. 010-034
15 Stiick/pcs. 02-016 18 Stiick/pcs. 02-020 140050 ¢5,0- 4,0 150060 26,0- 5,0
125010 21,0- 0,5 140060 26,0- 5,0 150080 28,0- 6,0
125020 22,0- 1,0 132020 22,0- 1,0 140070 @7,0- 6,0 150100S ¢10,0- 8,0
125030 23,0- 2,0 132030 23,0- 2,0 140080 28,0- 7,0 150120 ©12,0-10,0
125040 24,0- 3,0 132040 24,0- 3,0 140090 29,0- 8,0 150140 ©14,0-12,0
125050 25,0- 4,0 132050 25,0- 4,0 140100 ©10,0- 9,0 150160 ©16,0 - 14,0
125060 26,0- 5,0 132060 26,0- 5,0 140110 ¢11,0-10,0 150180 ©18,0-16,0
125070 27,0- 6,0 132070 97,0- 6,0 140120 ©12,0-11,0 150200 ©20,0 - 18,0
125080 28,0- 7,0 132080 28,0- 7,0 140130 ©13,0-12,0 150220 ©22,0 - 20,0
125090 29,0- 8,0 132090 29,0- 8,0 140140 ©14,0-13,0 150240 24,0 -22,0
125100 ¢10,0- 9,0 132100 ©10,0- 9,0 140150 ©15,0- 14,0 150250 ©25,0 - 23,0
125110 ¢11,0-10,0 132110 ¢11,0-10,0 140160 ©16,0- 15,0 150260 ©26,0 - 24,0
125120 ¢12,0-11,0 132120 ©12,0-11,0 140170 917,0- 16,0 150280 ©28,0 - 26,0
125130 ©13,0-12,0 132130 ©13,0-12,0 140180 ©18,0-17,0 150300 ©30,0 - 28,0
125140 ©14,0-13,0 132140 ©14,0-13,0 140190 ©19,0-18,0 150320 ©32,0- 30,0
125150 ©15,0- 14,0 132150 ©15,0- 14,0 140200 ©20,0-19,0 150340 ©34,0-32,0
125160 ©16,0-15,0 132160 ©16,0- 15,0 140210 ©21,0-20,0
132170 ©17,0- 16,0 140220 ©22,0-21,0
132180 ©18,0-17,0 140230 ©23,0-22,0
132190 ©19,0- 18,0 140240 ©24,0 - 23,0
132200 ©20,0-19,0 140250 ©25,0 - 24,0
140260 ©26,0 - 25,0
140270 ©27,0- 26,0
140280 ©28,0- 27,0
140290 ©29,0 - 28,0
140300 ©30,0 - 29,0
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Spannzangen
Collets

Spannzangen DIN 6499 a

Nur NennmaBspannung
Collets DIN 6499 sealed

Only for nominal diameter

- EEETE

Art.-Nr. Spannbereich

for tools with inner cooling systems

bgedichtet

flir Werkzeuge mit Innenkiihlung

- EEErs 2 EEe

Art.-Nr. Spannbereich

Art.-Nr. Spannbereich

- EEEE

Art.-Nr. Spannbereich

116001C  Satz/ Set
8 Stiick/pcs. 93-210

116030C 23,0
116040C 24,0
116050C 25,0
116060C 26,0
116070C 27,0
116080C 28,0
116090C 29,0
116100C 210,0

140001C  Satz/ Set
23 Stiick/pcs. 04-026

140040C 24,0
140050C 25,0
140060C 26,0
140070C 27,0
140080C 28,0
140090C 29,0
140100C 210,0
140110C 11,0
140120C 12,0
140130C 213,0
140140C 14,0
140150C 15,0
140160C 216,0
140170C 17,0
140180C 218,0
140190C 19,0
140200C ©20,0
140210C 21,0
140220C 922,0
140230C 223,0
140240C 24,0
140250C 225,0
140260C 26,0

120001C  Satz/ Set
10 Stick/pcs. 94-013

120030C 23,0
120040C 24,0
120050C 25,0
120060C 26,0
120070C 27,0
120080C 28,0
120090C 29,0
120100C 210,0
120110C 211,0
120120C 212,0
120130C 213,0

150001C  Satz/ Set
7 Stiick/pcs. 98-932*

150120C 12,0
150130C 213,0
150140C 14,0
150150C 215,0
150160C 216,0
150170C 17,0
150180C 218,0
150190C 219,0
150200C 20,0
150210C 221,0
150220C 922,0
150230C 223,0
150240C 224,0
150250C 225,0
150260C 226,0
150270C 227,0
150280C 228,0
150290C 229,0
150300C 230,0
150310C 231,0
150320C 232,0
150330C 233,0
150340C 234,0

* 08, 10, 12, 16, 20, 25, 32

125001C  Satz/ Set
13 Stiick/pcs. 04-016

125030C 23,0
125040C 24,0
125050C 25,0
125060C 26,0
125070C 27,0
125080C 28,0
125090C 29,0
125100C 210,0
125110C 11,0
125120C 212,0
125130C 213,0
125140C 14,0
125150C 215,0
125160C 216,0

132001C  Satz/ Set
17 Stiick/pcs. 04-020

132030C 23,0
132040C 24,0
132050C 25,0
132060C 26,0
132070C 27,0
132080C 28,0
132090C 29,0
132100C 210,0
132110C 211,0
132120C 212,0
132130C 13,0
132140C 214,0
132150C 15,0
132160C 216,0
132170C 17,0
132180C 218,0
132190C 19,0
132200C 220,0
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Gewindebohrzangen
Tapping collets

Gewindebohrzangen rego-fix
Tapping collets rego-fix

ER 16-GB .E;EE:. .E;EEE:. ER 40-GB

Art.-Nr. Schaft o x O Art.-Nr. Schaft g x O Art.-Nr. Schaft g x O Art.-Nr. Schaft g x O
GB116045  04,5x3,4 GB125045  04,5x3,4 GB132045 04,5x 3,4 GB140070 07,0x 55
GB116055  05,5x4,3 GB125055  05,5x4,3 GB132055 05,5 4,3 GB140080 08,0x 6,2
GB116060  06,0x4,9 GB125060  06,0x4,9 GB132060 06,0x 4,9 GB140090 ©9,0x 7,0
GB116070  07,0x5,5 GB125070  07,0x5,5 GB132070 07,0x 55 GB140100 210,0x 8,0

GB125080  08,0x6,2 GB132080 08,0x 6,2 GB140110 11,0 9,0
GB120045  04,5x3,4 GB125090  09,0x7,0 GB132090 09,0x 7,0 GB140120 212,0x 9,0
GB120055  05,5x4,3 GB125100 ©10,0x8,0 GB132100 510,0x 8,0 GB140140 ©14,0x11,0
GB120060  06,0x4,9 GB125110 o11,0x9,0 GB132110 211,0x 9,0 GB140160 ©16,0x12,0
GB120070  07,0x5,5 GB125120 ©12,0x9,0 GB132120 512,0x 9,0 GB140180 ©18,0x14,5
GB120080  08,0x6,2 GB132140 514,0x11,0 GB140200 20,0x16,0
GB120090  ©9,0x7,0 GB132160 516,0x12,0 GB140220 22,0x18,0
GB120100 ©10,0x8,0

Gewindebohrzangen
PCM ET1 mit Langenausgleich

Tapping collets PCM ET1
with compensation

Art.-Nr. Schaft Art.-Nr. Schaft Art.-Nr. Schaft Art.-Nr. Schaft Art.-Nr. Schaft
ET1-16280 02,8 ET1-20280 02,8 ET1-25280 ©2,8 ET1-32450 04,5 ET1-40600 6,0
ET1-16300 23,0 ET1-20300 3,0 ET1-25300 3,0 ET1-32500 5,0 ET1-40700 7,0
ET1-16350 3,5 ET1-20350 3,5 ET1-25350 3,5 ET1-32550 ©5,5 ET1-40800 8,0
ET1-16400 04,0 ET1-20400 04,0 ET1-25400 4,0 ET1-32600 6,0 ET1-40850 8,5
ET1-16450 04,5 ET1-20450 04,5 ET1-25450 @4,5 ET1-32700 7,0 ET1-40900 9,0
ET1-16500 25,0 ET1-20500 5,0 ET1-25500 5,0 ET1-32800 8,0 ET1-40100 10,0
ET1-16550 5,5 ET1-20550 ©5,5 ET1-25550 ©5,5 ET1-32850 8,5 ET1-40105 210,5
ET1-16600 26,0 ET1-20600 6,0 ET1-25600 6,0 ET1-32900 9,0 ET1-40110 11,0
ET1-20700 7,0 ET1-25700 7,0 ET1-32100 ¢10,0 ET1-40120 ¢12,0

ET1-25800 8,0 ET1-32105 ¢10,5 ET1-40125 ¢12,5

ET1-25850 8,5 ET1-32110 ¢11,0 ET1-40140 ¢14,0

ET1-25900 9,0 ET1-32120 ¢12,0 ET1-40150 ¢15,0

ET1-25100 ¢10,0 ET1-32125 ¢12,5 ET1-40160 16,0

ET1-40170 ¢17,0
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TOOLFIX Werkzeugmontagegerat
TOOLFIX mounting equipment

TOOLFIX Werkzeugmontagegeréte Art-Nr. K
TOOLFIX mounting equipments
250410 SK 30
251410 SK 40
252410 SK 50
VDI
260410 VDI 30
261410 VDI 40
HSK
253410 HSK-A40
255410 HSK-A50
257410 HSK-A63
POLYGON
264410 PSC 50
265410 PSC 63

TOOLFIX VARIO Adaptersystem

Basiskorper / Base body

VARIO ist die Version mit Schnellwechselverschluss zum Auswechseln VARIO is a version with quick change lock for changing different

von verschiedenen Werkzeugadaptern. Die VARIO-Version bietet tool adaptors. The VARIO-version makes possible to use diffe-
Anwendern von verschiedenen Werkzeugaufnahmen die Mdglichkeit rent forms of adaptors on the same base-body for users with
verschiedene Adapterformen auf einem Basiskorper zu verwenden. different toolholders.
Art.-Nr. Typ Art.-Nr. Typ
31000 TOOLFIXVARIO Basiskorper / Base-body
SK HSK
31030 VARIO-Adapter SK 30 31232  VARIO-Adapter HSK-A 32
31040 VARIO-Adapter SK 40 31240 VARIO-Adapter HSK-A 40
31050 VARIO-Adapter SK 50 31250 VARIO-Adapter HSK-A 50
31263  VARIO-Adapter HSK-A 63
VDI 31280 VARIO-Adapter HSK-A 80
31125  VARIO-Adapter VDI 25 31210  VARIO-Adapter HSK-A100
31130 VARIO-Adapter VDI 30 31640 VARIO-Adapter HSK-E 40
31140  VARIO-Adapter VDI 40 31650  VARIO-Adapter HSK-E 50
31663  VARIO-Adapter HSK-E 63
POLYGON
31803 VARIO-Adapter PSC 32
31804  VARIO-Adapter PSC 40
31805 VARIO-Adapter PSC 50
31806  VARIO-Adapter PSC 63
31808 VARIO-Adapter PSC 80
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Werkzeughalter fur CNC-Drehmaschinen
DIN 69880 / DIN ISO 10889

Toolholders for CNC machines
DIN 69880 / DIN ISO 10889




